Zusatzmaterial, erganzt Kapitel 4

Vor- und Familienname:

I H K Blatt 2 von 3

AbSChlusspr[_]fung Winter 2014/15 Priflingsnummer:

Durchfiihrung Fachkraft fur Metalltechnik
Prifungsstiick Konstruktionstechnik

Notizen des Prifungsausschusses zur Bewertung

Lid. | Pos.- Punkteschlissel: 10 bis 0 Punkte

Nr. Nr. Funktions- und Sichtkontrolle Funktions-| Sicht-
kontrolle | kontrolle

1 1-9 | Baugruppe zeichnungsgerecht gefertigt und geflgt

2 1-9 | Schraube und Mutter angezogen

Funktion: Auf- und Abbewegung der Baugruppe (Pos.-Nrn 7 und 8)

8 -9 mdglich
Funktion: Fixierung der Schraube (Pos.-Nr. 8) durch die Sechskantmutter
4 1-9 -
(Pos.-Nr. 9) mdglich
5 1-9 | Parallelitat von Pos.-Nr. 4 zu Pos.-Nr. 1 gegeben
Vollstdndige Demontage der Baugruppe
6 1 Fachgerechter Brennschnitt
7 1 Fachgerechte Sageschnitte in 45°

8 2,3 | Fachgerechte Biegearbeit

Fachgerechte SchweiBarbeit, unterbrochene Kehinaht Metall-Aktivgas-
schweil3en

10 1-3 | Fachgerechte SchweiBarbeit, Kehlnaht LichtbogenhandschweiBen

11 2-4 | Fachgerechte SchweiBarbeit, Kehinaht Metall-Aktivgasschwei3en

Fachgerechte SchweiBarbeit, umlaufende unterbrochene Kehlnaht Licht-
bogenhandschweiBen oder Metall-Aktivgasschweil3en

13 5,9 [ Fachgerechte Hartlétarbeit

12 4,6

14 7,8 | Fachgerechte Ausfihrung der Hartlétarbeit

15 1-5 | Teile nach Zeichnung gekennzeichnet und entgratet

Zwischenergebnis: 0

Feld D1 | Feld D2
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Zusatzmaterial, erganzt Kapitel 4
Notizen des Prifungsausschusses zur Bewertung

Lid. | Pos.- Punkteschlissel: 10 bis 0 Punkte
Nr. | Nr. MaBkontrolle AbmaBe | IstmaBe |FeinmaBe |GrobmaBe

1 1-9 [MaB 330 +3

2 1-6 | MaB 249 +2

3 1 MaB Brennschnittdurchmesser © 110 +1,3

4 1 Bohrungsabstand links (Bohrungs@ priifen) 180 +1,2

5 1-4 [ MaB 236 +2

6 3 MaB bei MaBangabe (Brennschnitt) 110 +0,8

7 3 MaB bei MaBangabe (Brennschnitt) 40 +0,8

8 2,3 | MaB bei Kennzeichnung 135 +2

9 2,3 | MaB bei MaBangabe 135 +2

10 2-4 | MaB bei MaBangabe 95 +2

11 2-4 | MaB rechts bei MaBangabe 95 +2

12 5,9 |[MaB 136 +1,2

13 7,8 | MaB 160 +0,8

14

15

16

17

18

Zwischenergebnis:
Feld D3 | Feld D4

Hinweis fiir den Priiffungsausschuss

Ubertragen Sie die Zwischenergebnisse von Feld D1-D4 in den Gesamtbewertungsbogen Blatt 3 von 3, Seite 1.

] . .. . .
blbb Bundesinstitut fr Zusatzmaterial, ergdnzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Fachkraft fiir

Berufsbildung Metalltechnik. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2016
2 von 2





