Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 4
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AbSChlusspr[_]fung Winter 2014/15 Priflingsnummer:

Bewertungsbogen Durchfiihrung Fachkraft fur Metalltechnik
Fertigungsauftrag Zerspanungstechnik

Notizen des Prifungsausschusses zur Bewertung

Lid. | Pos.- Punkteschlissel: ?0 bis 0 Plunkte
Nr. | Nr. Sichtkontrolle Funktions-| Sicht-
kontrolle | kontrolle
1 1 Werkstlck nach Zeichnung gefertigt
2 1 Oberflachenzustand der Nuten
3 1 Oberflachenzustand der Langlécher
4 1 Oberflachenzustand der Gewinde
5 1 Oberflachenzustand der restlichen Frésarbeit
6 2 Werkstlcke nach Zeichnung gefertigt
7 2 Oberflachenzustand der Aussparungen 58+0,2/+0,1
8 2 Oberflachenzustand der Tiefen 2-0,1/-0,2
9 3 Oberflachenzustand des @ 20-0,1
10 3 Oberflachenzustand des @ 8-0,1/-0,2
11 3 Oberflachenzustand der Planflachen
12 1-3 | Fachgerecht entgratet und gekennzeichnet
Zwischenergebnis:
Feld D1 | Feld D2
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Notizen des Prifungsausschusses zur Bewertung

Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 4

Ubertragen Sie die Zwischenergebnisse von Feld D1-D4
in den Bewertungsbogen Blatt 4 von 5, Seite -1-(1).

bibb

Bundesinstitut fur
Berufsbildung

Lid. | Pos.- Punkteschlissel: 10 bis 0 Punkte
Nr. | Nr. MaBkontrolle AbmaBe | IstmaBe |FeinmaBe |GrobmaBe

1 1 Lange 88 +0,3

2 1 Nutabstand 58 | -0,1/-0,2

3 1 Breite Nut bei MaBangabe 5 | +0,2/+0,1

4 1 Breite Nut 5 | +0,2/+0,1

5 1 Tiefe Nut bei MaBangabe 2 | +0,2/+0,1

6 1 Tiefe Nut 2 +0,2/+0,1

7 1 Breite Langloch waagerecht 8 | +0,2/+0,1

8 1 Breite Langloch senkrecht 8 | +0,2/+0,1

9 1 Lange Langloch waagerecht 40 +0,3

10 1 Lange Langloch senkrecht 40 +0,3

11 1 Symmetrie Langloch zu A 0,1

12 1 Symmetrie Langloch zu B 0,1

13 2 Breite Aussparung (Pos.-Nr. 2/1) 58 | +0,2/+0,1

14 2 Breite Aussparung (Pos.-Nr. 2/2) 58 | +0,2/+0,1

15 2 Abstandsmal (Pos.-Nr. 2/1) 68 | -0,3/-0,5

16 2 AbstandsmaB (Pos.-Nr. 2/2) 68 | -0,3/-0,5

17 2 TiefenmaB (Pos.-Nr. 2/1) 7 | +0,2/+0,1

18 2 TiefenmaB (Pos.-Nr. 2/2) 7 | +0,2/+0,1

19 2 TiefenmaB (Pos.-Nr. 2/1) bei MaBangabe 2 -0,1/-0,2

20 2 TiefenmaB (Pos.-Nr. 2/2) bei MaBangabe 2 | -0,1/-0,2

21 2 Tiefe (Pos.-Nr. 2/2) bei MaBangabe 12 +0,2

22 2 Abstandsmal Bohrung (Pos.-Nr. 2/1) 78 +0,1

23 2 AbstandsmalB Bohrung (Pos.-Nr. 2/2) 78 +0,1

24 3 Léange 50 -0,2

25 3 Durchmesser 20 -0,1

26 3 Durchmesser 8 | -0,1/-0,2

27 3 Lange 10 -0,2

28 3 Breite 5 | -0,1/-0,2

Zwischenergebnis:
Feld D3 | Feld D4
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