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Schriftlicher Teil – Beschreibung
In der schriftlichen Prüfungsphase hat der Prüfling 60 Minuten Zeit, Aufgaben zu bearbeiten, die sich auf das Prüfungsstück 
beziehen.

Abb. 11: Biegevorrichtung © PAL/IHK Region Stuttgart

Beispielfragen:
1. Sie haben die Aufgabe bekommen, für Pos.-Nr. 7 eine Arbeitsplanung zu erstellen. Entwickeln Sie ein Formblatt mit allen
erforderlichen Arbeitsschritten und den dazu erforderlichen Werkzeugen, damit Pos.-Nr. 7 (s. u.) hergestellt werden kann.
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Abb. 10: Qualitätskontrolle © PAL/IHK Region Stuttgart

Vor- und Familienname:

Prüflingsnummer: Datum:

Qualitätskontrolle 
Richtzeit: 30 min

Tragen Sie in den Kopf des Arbeitsblatts Ihren Vor- und 
Familien-namen und Ihre Prüflingsnummer ein.

Führen Sie eine Maßkontrolle entsprechend des Messprotokolls 
durch.

Bewertung 

Nr. Aufgabenstellung Aufgabenlösung

1 Zu Pos.-Nr. 1

Überprüfen Sie das Maß 44. 

Messmittel: Messschieber

Nennmaß mit 
Toleranzangabe Istmaß Gut

Nacharbeit Bitte 
ankreuzen!

Ausschuss

Punkte

2 Zu Pos.-Nr. 1

Überprüfen Sie den Bohrungs- 
abstand 22. 

Messmittel: Messschieber

Nennmaß mit 
Toleranzangabe Istmaß Gut

Nacharbeit Bitte 
ankreuzen!
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Punkte

3
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Abb. 12: Biegevorrichtung – Pos. 7 © PAL/IHK Region Stuttgart
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2. Sie sollen für das Prüfungsstück Biegevorrichtung die Verpackungsgröße ermitteln. Zur Verfügung stehen die in der Tabelle 
aufgeführten Verpackungsgrößen. Bestimmen Sie alle erforderlichen Kennwerte und wählen Sie einen entsprechenden Ver-
packungstyp aus.

Abmessungen
Werkstückmasse

500–1000 g 800–1200 g 1000–1500 g

60 x 60 x 100 Typ 1.1 Typ 2.1 Typ 3.1

60 x 100 x 135 Typ 1.2 Typ 2.2 Typ 3.2

60 x 135 x 135 Typ 1.3 Typ 2.3 Typ 3.3

100 x 135 x 135 Typ 1.4 Typ 2.4 Typ 3.4

Abschlussprüfung Teil 1 Vor- und Familienname:

Prüflingsnummer: Datum:

Anlage 1 zu Aufgabe 2 Stanz- und Umformmechaniker/-in

Abzugsmassen der Halbzeuge für die Bearbeitung (in %)

Masse Halbzeug pro Stück Abzugswert in % Anzahl Reale Masse

Pos.-Nr. 1 395,64 g 24

Pos.-Nr. 2 310,86 g 19

Pos.-Nr. 3 226,08 g 1,5

Pos.-Nr. 4  41,45 g 5,5

Pos.-Nr. 5  41,45 g 11

Pos.-Nr. 6 116,81 g 22

Pos.-Nr. 7 126,60 g 19

Pos.-Nr. 8  37,68 g 35

Pos.-Nr. 9 102,49 g 12

Pos.-Nr. 10  46,16 g 49

Pos.-Nr. 11  23,55 g 42

Masse der Halbzeuge (in g)

Überschlagsmassen Normteile (in kg/1000St)

M4/4 M5/5 M6/6 M8/8

Schrauben 1,95 5,31 7,59 13,2

Stifte/Bolzen 1,18 3,01 4,44 7,89

Anzahl

Masse

Summe
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Lösung zu Aufgabe 1

Lfd.-Nr. Arbeitsschritt Werkzeug/Prüfmittel/Hilfsmittel Technische Daten

1 Werkstück reinigen, Kanten entgraten Lappen, Feile, Handentgrater

2 Rohmaße prüfen Messschieber, Stahllineal

3 Außenmaße herstellen Feile, 
Fräsmaschine, 
Walzenstirnfräser ø 30 mm,  
Kühlschmierstoff,
Messschieber, Tiefenmessschieber

Schnittgeschwindigkeit 
vc = 43 m/min
Vorschub 
fz = 0,021 … 0,16 mm

4 Bohrungen anreißen und körnen Anreißplatte inklusive Anreißwerkzeug, 
Hammer, Körner und Zubehör

5 Bohrungen ø 3,3 mm, ø 5,0 mm und 
ø 7,8 mm herstellen

Tisch-/Säulenbohrmaschine, 
Bohrer 

Umdrehungsfrequenz bei 
vc = 30 m/min
nø3,3 = 2894 min-1

nø5,0 = 1910 min-1

nø7,8 = 1224 min-1

6 Bohrungen senken (entgraten) Tisch-/Säulenbohrmaschine, 
90°-Senker

Umdrehungsfrequenz bei 
vc = 27 m/min
øSenker = 10 mm
nSenker = 859 min-1

7 Maß ø 8H7 reiben Tisch-/Säulenbohrmaschine, 
Maschinenreibahle

Umdrehungsfrequenz bei 
vc = 7 m/min
n8H7 = 279 min-1

8 Maße prüfen Messschieber, Tiefenmessschieber, 
Grenzlehrdorn 8H7

9 Qualitätskontrolle Sichtprüfung der Oberfläche
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Lösung zu Aufgabe 2

Abzugsmassen der Halbzeuge für die Bearbeitung (in %)

Masse Halbzeug pro Stück Abzugswert in % Anzahl
Reale 
Masse

Pos.-Nr. 1 395,64 g 24 1 300,69 g

Pos.-Nr. 2 310,86 g 19 1 251,80 g

Pos.-Nr. 3 226,08 g 1,5 1 222,69 g

Pos.-Nr. 4 41,45 g 5,5 1 39,17 g

Pos.-Nr. 5 41,45 g 11 1 36,89 g

Pos.-Nr. 6 116,81 g 22 1 91,11 g

Pos.-Nr. 7 126,60 g 19 1 102,55 g

Pos.-Nr. 8 37,68 g 35 2 24,49 g

Pos.-Nr. 9 102,49 g 12 1 79,94 g

Pos.-Nr. 10 46,16 g 49 1 23,54 g

Pos.-Nr. 11 23,55 g 42 1 13,66 g

Summe der Halbzeuge (in g) 1211,02 g

Überschlagsmassen Normteile (in kg/1000St)

M4/4 M5/5 M6/6 M8/8

Schrauben 1,95 5,31 7,59 13,2

Stifte/Bolzen 1,18 3,01 4,44 7,89

Anzahl 4 7 1 2

Masse 7,80 g 37,17 g 4,44 g 15,78 g

Summe 65,19 g

Masse des Prüfungsstücks = 1276,21 g

Abmessung Prüfungsstück = ca. 60 mm x 135 mm x 135 mm

Karton gewählt: Typ 3.3
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