Beispiel fiir den Priifungsbereich Produktionssysteme

An Threr Anlage ist der dargestellte Bildschirmausschnitt (Bedienoberflache) zu sehen. Nennen Sie 10 Angaben und Werte, die

Sie dem Display entnehmen kénnen.

Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 4.3.3.2

Biegemaschine

\ "
H1
Achse Beschreibung Pos.-Nr. Beschreibung
B-Achse Verscme‘bung Unterwerkzeug vor Oberantrieb und Hydraulik
und zurlick
Y-Achse Hohenverstellung Anschlagfinger Hinteranschlag
V-Achse Bombierung Pressbalken
Verfahrweg Hinteranschlag und An- Werkzeugklemmung
X-Achse N
schlagfinger vor und zuriick Oberwerkzeug
Hub und Schragstellung des Press- Werkzeugklemmung
A-Achse
balkens Unterwerkzeug
7-Achse Verschiebung Anschlagfinger links Maschinenkérper
und rechts
Biegehilfe ; ;
(H1/H2) Unterstitzung Werksttick

Bedienoberflache
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Biegewinkel Ist Biegewinkel Soll dentfizieren  Uberwachung
[ Freibiegen |@ ACB® | [ 170.0]
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sisgepostion )| | 500.00] [ 100.00] [ 0.00] [ -10.00]=[1960.00]
1960.0 @ [/:E’:f]a"d éi‘ﬂl’ms:ﬂal"d Ruckzug [mm] 22 Soll (mm)
[(500.00] [ 50.0] [ 0.00] =[ 2460.00]
Erlauterungen
Symbol in

Statuszeile | BeSChreibung des Symbols

C>(I CNG|| Verbindung zur Maschinensteuerung
besteht (bzw. besteht nicht)

Sensorwerkzeuge sind erkannt
ACB
und durchnummeriert

@ Hydraulik ausgeschaltet
(bzw. eingeschaltet)

Biegehilfe ein- bzw. ausgeschaltet

Oberwerkzeugklemmung offen
(bzw. geschlossen)

FuBschalter aktiv bzw. nicht aktiv

S lEl

Unterwerkzeugklemmung offen
Dﬂ (bzw. geschlossen)
Programmstatus:
- Programm Build Aus
- Programm gesperrt
- Pause
- Programm abarbeiten
- Stopp
- Programm undefiniert

Mégliche Anschlagpositionen:
- Anschlagen vorne

- Auflegen und Anschlagen 2. Stufe
- Auflegen und Anschlagen 3. Stufe

SR

Stellung der Unterwerkzeug-
verschiebung

Angewabhlter Sicherheitsmodus
wahrend der Pressbalkenbewegung

Roboter aktiv bzw. inaktiv
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ot 515

Abb. 14: Biegemaschine © PAL/IHK Region Stuttgart
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Abb. 15: Bedienoberflache © PAL/IHK
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Losung:

¢/ Verbindung zur Maschinensteuerung besteht
Hydraulik eingeschaltet
Oberwerkzeugklemmung offen

Material: S235

Blechdicke: 1 mm

Biegemethode: Freibiegen

Parameter in X-, Y- und Z-Achse

¢ u.a.m.
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