Bundesgesetzblatt Jahrgang 1996 Teil | Nr. 30, ausgegeben zu Bonn am 24. Juni 1996

847

Verordnung
iber die Berufsausbildung
zum Orthopadiemechaniker und Bandagisten/zur Orthopadiemechanikerin und Bandagistin®)

Vom 14. Juni 1996

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S. 1), der zuletzt durch Artikel 1 Nr. 63
des Gesetzes vom 20. Dezember 1993 (BGBI. | S. 2256)
geédndert worden ist, in Verbindung mit Artikel 56 des
Zustandigkeitsanpassungs-Gesetzes vom 18. Méarz 1975
(BGBI. | S. 705) und dem Organisationseria vom 17. No-
vember 1994 (BGBI. | S. 3667) verordnet das Bundes-
ministerium fir Wirtschaft im Einvernehmen mit dem
Bundesministerium fiir Bildung, Wissenschaft, Forschung
und Technologie:

§1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fiir die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf Orthopadiemechaniker und Banda-
gist/Orthopéadiemechanikerin und Bandagistin nach der
Handwerksordnung.

§2
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.

§3
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Energie-
verwendung,

5. Anfertigen, Lesen und Anwenden von technischen
Unterlagen,

6. Planen und Steuern von Arbeitsablaufen; Kontrollie-
ren und Beurteilen der Ergebnisse,

7. Handhaben und Warten von Werkzeugen, Maschinen
und technischen Einrichtungen,

8. Beurteilen und Einsetzen von Werkstoffen,
9. Prifen, AnreiBen und Kennzeichnen,
10. manuelles Spanen, Umformen und Trennen,
11. Fugen,
12. maschinelles Spanen,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25
der Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit ab-
gestimmte, von der Sténdigen Konferenz der Kultusminister der Lander
in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fir
die Berufsschule werden demnachst als Beilage zum Bundesanzeiger
veroffentlicht.

13. Behandeln von Oberflachen,

14. Anatomie, Physiologie und Pathologie des Stiitz- und
Bewegungsapparates,

15. Aufbau, technische Standards, Wirkungsweise und
Verwendungszweck orthopédischer Heil- und Hilfs-
mittel,

16. Betreuen und Beraten von Patienten,
17. Durchfihren von Verwaltungsarbeiten,
18. Messen und Abformen,

19. Modellieren und Formen,

20. patientengerechtes Herstellen, Anpassen und End-
fertigen rehabilitationstechnischer Gerite,

21. Konstruieren, Aufbauen und Anpassen von Prothesen,

22. Konstruieren, Aufbauen und Anpassen von Orthesen
und Epithesen,

23. Warten und Instandhalten von Prothesen, Orthesen
und rehabilitationstechnischen Geréaten.

§4
Ausbildungsrahmenplan

(1) Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sach-
lichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine von dem
Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeit-
liche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbeson-
dere zuldssig, soweit betriebspraktische Besonderheiten
die Abweichung erfordern.

(2) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten
und Kenntnisse sollen so vemittelt werden, daB der Aus-
zubildende zur Ausubung einer qualifizierten beruflichen
Tétigkeit im Sinne des § 1 Abs. 2 des Berufsbildungs-
gesetzes beféahigt wird, die insbesondere selbstandiges
Planen, Durchfihren und Kontrollieren einschlieBt. Die in
Satz 1 beschriebene Befahigung ist auch in den Prifun-
gen nach den §§ 7 und 8 nachzuweisen.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat fiir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan unter Zugrundelegung des Ausbildungs-
rahmenplanes zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelmaBig
durchzusehen.



§7
Zwischenprifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenpriifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung umfaBt die Ausbildungs-
inhalte der ersten 18 Monate und erstreckt sich auf die
in der Anlage fir das erste Ausbildungsjahr und unter
laufender Nummer 5 Buchstabe h, laufender Nummer 7
Buchstabe c, laufender Nummer 8 Buchstabe b, laufender
Nummer 10 Buchstabe d Unterbuchstabe cc, dd und ee,
laufender Nummer 12 Buchstabe h, laufender Nummer 19
Buchstabe b und laufender Nummer 22 Buchstabe ¢ bis f
fur das zweite Ausbildungsjahr aufgeflihrten Fertigkeiten
und Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
entsprechend den Rahmenlehrpldnen zu vermitteinden
Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Priifling soll in insgesamt héchstens drei Stun-
den eine Arbeitsprobe durchfithren und in héchstens vier
Stunden ein Prifungsstiick anfertigen. Hierfir kommen
insbesondere in Betracht:

1. als Arbeitsprobe:

Messen, Modellieren, Formen und Umformen von
Orthesen- oder Prothesenteilen, einschlieBlich Doku-
mentieren von Patientendaten und Kontrollieren des
Arbeitsergebnisses;

2. als Prufungssttick:

Herstellen eines funktionsfahigen Bauteiles durch manu-
elles und maschinelles Spanen, Umformen, Trennen
und Fligen. Beurteilen der Oberflache, einschlieBlich
Planen und Kontrollieren der Arbeitsergebnisse.

(4) Der Prifling soll in insgesamt héchstens 180 Minu-
ten Aufgaben, die sich auf praxisbezogene Félle beziehen
sollen, aus folgenden Gebieten schriftlich 16sen:

1. Arbeitsschutz, Arbeitssicherheit, Umweltschutz und
rationelle Energieverwendung,

2. Anatomie und Physiologie des Bewegungs- und Stiitz-
apparates,

3. Lesen und Anwenden technischer Unterlagen,

4. Konstruktionsmerkmale und technische Standards
von Prothesen, Orthesen und anderen orthopéadischen
Hilfsmitteln,

5. Fertigungsverfahren der spanenden und spanlosen
Bearbeitung von Werkstoffen,
6. Flgetechniken,

7. Berechnungen von Langen, Winkeln, Fldchen, Volumen
und Kréften.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-

besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Prifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§8
Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage zu § 4 aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehr-
stoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Priifling soll in der praktischen Prifung in ins-
gesamt hochstens sechs Stunden zwei Arbeitsproben
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durchfiihren und in hdchstens acht Stunden ein Priifungs-
stiick anfertigen. Als Arbeitsproben kommen insbeson-
dere in Betracht:

1. Ausmessen von Kdrperteilen unter Anwendung ortho-
padietechnischer MaBsysteme und Dokumentieren
der Patientendaten und

2. Herstellen von Prothesen- oder Orthesenteilen aus
unterschiedlichen Materialien unter Benutzung vor-
gegebener Positivmodelle.

Als Prifungsstiick kommt insbesondere in Betracht:

Herstellen einer Prothese oder Orthese, die im Zusammen-
wirken ihrer Teile ihre Funktion erflllen muB. Bei der An-
fertigung des Prifungsstiickes sind insbesondere mecha-
nische, hydraulische und elektronisch gesteuerte Bauteile
2u installieren und zu justieren. Die Arbeitsablaufe sind
zu planen und vorzubereiten. Das Arbeitsergebnis ist zu
kontrollieren und in seiner Funktion zu bewerten. Fir das
Prufungsstiick kénnen vorgefertigte Bauteile und PaBteile
verwendet werden.

Prufungsstiick und beide Arbeitsproben sollen jeweils mit
50 vom Hundert gewichtet werden.

(3) Der Priifling soll in der schriftlichen Priifung in den
Prifungsfachern Technische Orthopédie, Medizinische
Grundlagen der orthopédietechnischen Versorgung,
Technologie sowie Wirtschafts- und Sozialkunde gepruft
werden. Im Priifungsfach Technologie sind durch Ver-
knipfung informationstechnischer, technologischer und
mathematischer Sachverhalte fachliche Probleme zu
analysieren, zu bewerten und geeignete Ldsungswege
darzustellen. Es kommen Aufgaben, die sich auf praxis-
bezogene Fille beziehen sollen, insbesondere aus fol-
genden Gebieten in Betracht:

1. im Priifungsfach Technische Orthopédie:
a) Wirkprinzipien von Prothesen und Orthesen,

b) Konstruktionsmerkmale und Aufbau von Prothesen
und Orthesen,

¢) biomechanische Grundlagen;

2. im Priufungsfach Medizinische Grundlagen der ortho-
padietechnischen Versorgung:

a) Anatomie, Physiologie,
b) Pathologie des Stutz- und Bewegungsapparates,

c) technische und medizinische Indikationen; Bewer-
tung der orthopédischen Situation des Patienten
und Auswah! des orthopéadietechnischen Hilfs-
mittels;

3. im Prufungsfach Technologie:

a) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung,

b) technische Zeichnungen, Tabellen, Diagramme,
Fertigungs- und Arbeitspléne,

¢) Grundlagen der Datenverarbeitung,

d) Bewertung technischer Daten,

e) Linge, Winke!, Fliche, Volumen, Kraft,

f) Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad,

g) Kalkulationen zu Fertigungszeit, Lohn, Material,

h) mechanische, hydraulische und elektronisch ge-
steuerte Bauteile,

i) Trenn-, Umform- und Flgetechnik;
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4. im Prufungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

aligemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs und Arbeitswelt.

(4) Fur die schriftliche Prifung ist von folgenden zeit-
lichen Héchstwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach Technische Orthopéddie 120 Minuten,

2. im Prifungsfach Medizinische Grundlagen
der orthopédietechnischen Versorgung 90 Minuten,

3. im Priifungsfach Technologie 90 Minuten,
4. im Prifungsfach Wirtschafts-
und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Prufung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Priflings
oder nach Ermessen des Priifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine miindliche Priifung zu erginzen,
wenn diese fiir das Bestehen der Prifung den Ausschlag
geben kann. Die schriftliche Priifung hat gegentiber der
miindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Innerhalb der schriftlichen Priifung hat das Pru-
fungsfach Technische Orthopédie gegentiber jedem der
Ubrigen Priifungsfacher das doppelte Gewicht.

Bonn, den 14. Juni 1996
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(8) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der
praktischen und schriftlichen Priifung sowie innerhalb
der schriftlichen Priifung im Prifungsfach Technische
Orthopédie mindestens ausreichende Leistungen erbracht
sind.

§9
Aufhebung von Vorschriften
Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsbildungs-
pldne und Prifungsanforderungen fir die Ausbildungs-

berufe Orthopadiemechaniker/Orthopadiemechanikerin
und Bandagist/Bandagistin sind nicht mehr anzuwenden.

§10
Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhiitnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vorschrif-
ten weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertragsparteien
vereinbaren die Anwendung der Vorschriften dieser Ver-
ordnung.

§11
Inkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. August 1996 in Kraft.

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
J. Ludewig
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Anlage

(zu§ 4)

Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung

zum Orthopadiemechaniker und Bandagisten/zur Orthopadiemechanikerin und Bandagistin

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbstandigen Planens, Durchfiihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

2

3

4

Berufsbildung
(§3Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschiuf3, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

c) Maoglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§3Nr.2)

a) Aufbau, Organisation und Aufgaben des ausbilden-
den Betriebes erldutern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erkldren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Beschiftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Fach-
verbanden, Berufsvertretungen und den Spitzenorga-
nisationen der Sozialparteien nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungsrechtlichen Organe des ausbildenden
Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§3Nr.3)

a) Uber Bedeutung und Inhalt von Arbeitsvertrdgen Aus-
kunft geben

b) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrige nennen

¢) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der Berufsgenossenschaft und der Gewerbeaufsicht
erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden
Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze kennen und
anwenden

Arbeitssicherheit, Umwelt-
schutz und rationelle
Energieverwendung
(§3Nr. 4)

a) berufsbezogene Vorschriften der Triger der gesetz-
lichen Unfallversicherung, insbesondere Unfallver-
hutungsvorschriften, Richtlinien und Merkblatter,
beachten

b) berufsbezogene Arbeitsschutzvorschriften bei den
Arbeitsabldaufen anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen und Brinden beschrei-
ben sowie MaBnahmen der Ersten Hilfe einleiten

d) wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung nennen
sowie Brandschutzeinrichtungen und Brandbekdmp-
fungsgeréte bedienen

e) Gefahren, die von Giften, Gasen, Dampfen und leicht
entzindbaren Stoffen sowie vom elektrischen Strom
ausgehen, beachten

f) Uber berufsspezifische Inhalte der Gefahrstoff-Ver-
ordnung Auskunft geben

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

3

4

g) Vorschriften zum Schutz der Gesundheit am Arbeits-
platz anwenden

h) zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen
im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen sowie
Méglichkeiten der rationellen und umweltschonenden
Materialverwendung, insbesondere durch Wiederver-
wendung und Entsorgung von Werk- und Hilfsstoffen,
nutzen

i} die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Energiearten
nennen und Méglichkeiten rationeller Energieverwen-
dung im beruflichen Einwirkungs-und Beobachtungs-
bereich anfiihren

k) Uber Suchtgefahren durch MiBbrauch bestimmter
Werk- und Hilfsstoffe Auskunft geben

Anfertigen, Lesen und
Anwenden von technischen
Unterlagen

(§3Nr.5)

a) Grundbegriffe der Normung anwenden

b) Stiicklisten, Tabellen, Diagramme, Handbicher und
Bedienungsanleitungen lesen und anwenden

c) Skizzen und Sticklisten anfertigen

d) Herstellerrichtlinien und Formblatter sowie die dazu-
gehdrigen technischen Unterlagen lesen und an-
wenden

e) Teil- und Gruppenzeichnungen lesen
f) Gesamtzeichnungen lesen und anwenden
g) Patientendaten dokumentieren

4%

h) Gebr&uchliche englische Fachtermini lesen und an-
wenden

2%

Planen und Steuern von
Arbeitsablaufen;
Kontrollieren und Beurteilen
der Ergebnisse

(§ 3Nr.6)

a) Arbeitsablauf unter Berticksichtigung organisatorischer
und informatorischer Notwendigkeiten festlegen und
sicherstelien

b) Arbeitsplatz in Werkstétten und in Bereichen der
Patientenbetreuung einrichten

c) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung konstruktiver,
fertigungstechnischer und wirtschaftlicher Gesichts-
punkte festlegen

d) Arbeitsergebnisse kontrollieren und beurteilen

3%

Handhaben und Warten
von Werkzeugen, Maschi-
nen und technischen
Einrichtungen

(§3Nr.7)

a) Werkzeuge, Mef3gerite, berufstypische Bearbei-
tungsmaschinen und technische Einrichtungen an-
wenden

b) Werkzeuge, MeBgeréte, Bearbeitungsmaschinen und
technische Einrichtungen instandhalten, reinigen und
pflegen -

c) Stérungen an MeBgeriten, Bearbeitungsmaschinen
und technischen Einrichtungen feststellen und MaB-
nahmen zur Méngelbeseitigung ergreifen

24

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse zu vermittein.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbstindigen Planens, Durchfiihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

| 2 | aa

2

3

4

Beurteilen und Einsetzen
von Werkstoffen
(§3Nr.8)

a) Eigenschaften und berufsbezogene Einsatzmdglich-
keiten betriebstiblicher Werkstoffe beurteilen

1)

b) Werkstoffe unter Berlcksichtigung ihrer fertigungs-
technischen, gerdtetechnischen und physiologisch
unbedenklichen Verwendbarkeit patientengerecht
einsetzen

2%

Prufen, AnreiBen und
Kennzeichnen
(§ 3Nr.9)

a) Léngen mit StrichmaBstében und MeBschiebern unter
Beachtung von systematischen und zufdlligen MeB-
fehlerméglichkeiten messen

b) mit Winkeln lehren und mit Winkelmessern messen

c) Ebenheit von Fldchen mit Lineal und Winkel nach dem
Lichtspaltverfahren priifen

d) Oberflichenqualitit durch Sichtpriifen beurteilen

e) Bezugslinien, Bohrungsmittel und Umrisse an Werk-
stlicken unter Berlcksichtigung der Werkstoffeigen-
schaften und nachfolgender Bearbeitung anreiien
und kérnen

f) Funktion, MaB- und Lagetoleranzen gefligter Bauteile
prufen

37

10

Manuelles Spanen,
Umformen und Trennen
(§3Nr. 10)

a) Werkzeuge unter Berticksichtigung der Verfahren und
Werkstoffe auswiéhien

b) Feilen, Raspeln und Schieifen:

aa) Flachen und Formen an Werkstlicken aus Eisen-
und Nichteisenmetallen, Holz und Kunststoffen
eben, winklig und parallel auf MaB feilen, raspeln
und schleifen

bb) Bleche, Rohre und Profile aus Eisen- und Nicht-
eisenmetallen schieifen

c) Ségen:

aa) Bleche, Platten, Rohre aus Eisen- und Nichteisen-
metallen und Kunststoffen nach Anri3 sdgen

bb) Hoélzer nach Anrif3 ségen

d) Umformen und Formen:
aa) Bleche und Profile biegen, treiben und richten

bb) Bleche und Profile stauchen, strecken und
schweifen

cc) Kunststoffe thermoplastisch verformen
dd) Kunststoffe laminieren und schaumen
ee) Leder Uiber Modelle walken

e) Schneiden:

aa) Hand- und Handhebelscheren, insbesondere
unter Berlcksichtigung des Werkstoffes, der
Materialdicke und des Kraftbedarfs, auswahlen

bb) Feinbleche mit Hand- und Handhebelscheren
nach Anri3 trennen

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgeflhrten Fertigkeiten und Kenntnisse zu vermitteln.
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse f in V\{ochen :
Nr. Ausbildungsberufsbildes 9 im Ausbildungsjahr
1 | 2 | a4
1 2 3 4

cc) Zuschnitte aus Textilien, Leder und Kunststoffen
nach Vorlage herstellen

dd) Innen- und AuBengewinde unter Beachtung der
Werkstoffeigenschaften schneiden

11 | Figen a) Bolzen- und Schraubverbindungen:

(§3Nr.11) aa) Bauteile kraftschllissig mit Kopf- oder Stiftschrau-

ben mit und ohne Mutter und Scheibe unter
Beachtung der Oberflaichenform und -beschaf-
fenheit, der Werkstoffpaarung sowie der Material-
festigkeit verschrauben

bb) Gelenkverbindungen mit Bolzen herstellen

cc) Nietverbindungen unter Beachtung der Ober-
flachenform und -beschaffenheit der Werkstoff-
paarungen sowie der Materialfestigkeit herstellen

b) Léten und Schmelzschweilen: 6

aa) Betriebsbereitschaft der Schweif3- und Létein-
richtung herstellen

bb) Werkzeuge, Lote und FluBmittel nach Eigen-
schaften und Verwendungszweck auswéhlen

cc) Bleche und Profile aus unterschiedlichen Werk-
stoffen I16ten und schweiBen

c) Werkstlicke oder Bauteile aus unterschiedlichen
Werkstoffen und unter Beachtung der Verarbeitungs-
richtlinien kieben und leimen

d) Textilien, Leder und Kunststoffe ndhen

12 | Maschinelles Spanen a) Maschinenwerte von handgefiihrten oder ortsfesten
(§3Nr.12) Maschinen bestimmen und einstellen; Arbeitstempe-
ratur beachten sowie Kihl- und Schmiermittel zuord-

nen und anwenden

b) Werkstiicke oder Bauteile unter Berlicksichtigung der
Form und der Werkstoffeigenschaften ausrichten und
spannen

¢) Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungsverfah-
ren und der zu bearbeitenden Werkstoffe auswahlen

d) Werkzeuge ausrichten und spannen 6

e) Werkstlicke oder Bauteile mit handgefiuhrten oder
ortsfesten Maschinen bohren oder senken

f) Werkstlicke aus Eisen- und Nichteisenmetallen bis
zu einer MaBgenauigkeit von +0,1 mm unter Be-
achtung der Kiihischmierstoffe mit unterschiedlichen
DrehmeiBeln durch Quer-Plandrehen und Lé&ngs-
Runddrehen drehen

g) Bohrungen in Werkstiicken aus Metall und Kunststoff
durch Rundreiben herstellen

h) Holzer und Kunststoffe an Frismaschinen m.it offener
Welle auf MaB frasen

i) Hélzer und Kunststoffe an Frasmaschinen mit offener
Welle schleifen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbstindigen Planens, Durchfihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | as

2

3

4

13

Behandeln von Oberflichen
(§3Nr. 13)

a) Oberflichen metallischer Werkstlicke oder Bauteile
durch Schieifen, Polieren, Lackieren oder Sintern
schiitzen

b) Oberflaichen von Bauteilen aus Kunststoffen polieren

c) Bauteile aus Holz durch Lackieren und Laminieren
schitzen

14

Anatomie, Physiologie und
Pathologie des Stitz- und
Bewegungsapparates
(§3Nr.14)

a) Zusammenhdnge, Aufbau und Funktion des Skeletts,
des Muskel-, Haut- und Nervensystems sowie des
GefaBsystems erklaren

b) Lage der einzelnen Organe und ihre Beziehungen zur
Korperoberfliche im Bezug auf den Einsatz ortho-
padietechnischer Hilfsmittel beurteilen

c) statische und dynamische Funktionen des Bewegungs-
apparates beim gesunden und kranken Menschen,
insbesondere im Stand, beim Gang und im Sitz, be-
urteilen

d) die wichtigsten orthopadischen Erkrankungen und
ihre Folgen kennen

e) die haufigsten Amputationsarten im Zusammenhang
mit der Versorgung beurteilen

f) Bruchpforten und kinstlich angelegte Ausgénge er-
ldutemn

15

Aufbau, technische
Standards, Wirkungsweise
und Verwendungszweck
orthopédietechnischer
Heil- und Hilfsmittel
(§3Nr. 15)

a) Konstruktionsmerkmale und technische Standards
von Prothesen, Orthesen und anderen Hilfsmitteln,
wie Rollstuhle, Lagerungs- und Bettungshilfen, unter-
scheiden

b) geeignete PaBteile unter Berlicksichtigung der Her-
stellerrichtlinien und des Verwendungszweckes aus-
wahlen

c) die Wirkungsweise mechanischer, hydraulischer und
elektronisch gesteuerter Gelenke und PafBteile erldu-
tern und ihren Einsatz begriinden

d) den Einsatz von Bandagen, Bruchbandemn, medizi-
nischen Hilfmitteln zur Kompressionstherapie, Leib-
binden und Hilfsmitteln zur Stoma- und Inkontinenz-
versorgung erldutern

16

Betreuen und Beraten
von Patienten
(§ 3Nr. 16)

a) Patienten situationsgerecht empfangen und be-
treuen

b) Patienten unter Beachtung der persdnlichen Situation
beraten

c) bedrohliche Zustinde bei Patienten erkennen und
entsprechende SofortmaBnahmen einleiten
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . L . in Wochen
Nr Ausbil dunglsb:fufsbil des Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3.
1 2 3 a4
17 | Durchfihren von a) Formulare und Vordrucke Arbeitsvorgangen zu-
Verwaitungsarbeiten ordnen und ausfiillen
(§3Nr.17) b) Patientendokumentation organisieren
¢) Verfahren der Terminplanung und Patientenbestel- 3
lung anwenden
d) Datenverarbeitungsgerite handhaben
e) arztliche Verordnungen auswerten und deren Um-
setzung einleiten
f) Grundlagen der Kostenkalkulation anwenden
g) bei der Rechnungslegung unter Anwendung der gel-
tenden Abrechnungsrichtlinien mitwirken
h) Vorschriften aus dem Kaufvertragsrecht anwenden 3
i) Grundregeln der Buchfihrung anwenden
k) Geschafts- und Werkstattbedarf einschlieBlich Biiro-
material bestellen und verwalten
18 | Messen und Abformen a) orthopadietechnische MaBsysteme anwenden 1
(§3Nr. 18)
b) Deformitéten, Fehlbildungen und Amputationen do- 4
kumentieren
c) Deformitaten, Fehlbildungen und Amputations-
stimpfe abformen 5
19 | Modellieren und Formen a) Positivmodelle von Korperteilen herstellen und
(§3Nr. 19) modellieren 8
b) Prothesen- und Orthesenteile sowie Sitzschalen aus
Kunststoff thermisch formen 4
¢) Innen- und AuBenflichen an Orthesen- und Pro-
thesenbauteilen sowie Sitzschalen formen 4
20 | Patientengerechtes a) Steh-, Mobilitats-, Lagerungs- oder Bettungshilfen 2
Herstellen, Anpassen und sowie weitere Hilfsgerate zur Rehabilitation montieren
Endfertigen rehabilitations-
technischer Geréte b) Lagerungs- und Bettungshilfen fir alle Kérper-
(§3 Nr. 20) regionen herstellen
c) vorgefertigte und individuell gefertigte Rehabilitations- 8
und Therapiesysteme patientengerecht zurichten und
einpassen
21 | Konstruieren, Aufbauen a) dreidimensionalen Lotaufbau fir Prothesen durch-
und Anpassen von fihren und Prothesen montieren 8
Prothesen b) Gelenke, insbesondere mechanische, hydraulische
§3Nr.21) und elektronisch gesteuerte, installieren und justieren
¢) Schaftanproben fir untere und fir obere Extremitéten
durchfihren
d) dynamische Anproben durchfiihren 10
e) elektronisch gesteuerte Prothesen anpassen und die
Funktion optimieren
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Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbstandigen Planens, Durchfihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

| 2 | aa

2

3

4

Konstruieren, Aufbauen
und Anpassen von
Orthesen und Epithesen
(§3Nr.22)

a) dreidimensionalen Lotaufbau durchfihren und Or-
thesen montieren

b) machanische Gelenke installieren und einrichten

10

c) Bauteile mit textilen Stoffen, Leder und anderen
Materialien polstern, fiittern und beziehen

d) Schuhmodifikationen als Ergdnzung der Orthese
herstellen

e) orthopédische Schuhzurichtungen als Erganzung von
Orthesen oder Prothesen am Konfektionsschuh
durchfiihren

f) orthopédische FuBeinlagen abgabefertig herstellen

g) dynamische Anproben zur Funktionskontrolle und
Korrektur der PaBform der Orthesen vornehmen

h) medizinische Hilfsmittel zur Kompressionstherapie,
Bandagen sowie Stoma- und Inkontinenzartikel an-
passen und auf funktionsgerechten Sitz und PaB3form
kontrollieren

i) Epithesen anpassen

10

23

Warten und Instandhalten
von Prothesen, Orthesen
und rehabilitationstechni-
schen Geréten

(§ 3Nr. 23)

a) Prothesen und Orthesen nach Wartungsplan instand-
halten

b) Geh- und Stehhilfen, Rolistihle, Lifter und Betten
sowie andere Rehabilitationsmittel warten und repa-
rieren

¢) hydraulische, elektrische und elektronische Bauteile
warten und instandhalten




