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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Chemikanten/zur Chemikantin
(Chemikanten-Ausbildungsverordnung - ChemikAusbV) *)

Vom 4. Dezember 1986

Auf Grund des § 25 des Berufsbildungsgesetzes vom
14. August 1969 (BGBI. | S. 1112), der zuletzt durch § 24
Nr.1 des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. |
S. 2525) geandert worden ist, wird im Einvernehmen mit
dem Bundesminister fur Bildung und Wissenschaft ver-
ordnet: \

§1

Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Chemikant/Chemikantin  wird
staatlich anerkannt.

§2

Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre. Auszubildende, denen
der Besuch eines nach landesrechtlichen Vorschriften ein-
gefuhrten schulischen Berufsgrundbildungsjahres nach
einer Rechtsverordnung gemaB § 23 Abs. 1 des Berufsbil-
dungsgesetzes als erstes Jahr der Berufsausbildung anzu-
rechnen ist, beginnen die betriebliche Ausbildung im zwei-
ten Ausbildungsjahr.

§3
Berufsfeldbreite Grundbildung
Die Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr vermittelt eine
berufsfeldbreite Grundbildung, wenn die betriebliche Aus-
bildung nach dieser Verordnung und die Ausbildung in der

Berufsschule nach den landesrechtlichen Vorschriften
Uber das Berufsgrundbildungsjahr erfolgen.

§4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,

4. Unfallverhiitung, Gesundheitschutz und Arbeits-
hygiene,

5. Umweltschutz,

6. Einsetzen von Energietrdgern und rationelle Energie-
nutzung,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 des
Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von
der Standigen Konferenz der Kuttusminister der Lander in der Bundesrepublik
Deutschland beschiossene Rahmenlehrplan fiir die Berutsschule werden demnéchst
als Beilage zum Bundesanzeiger veroftentlicht.

7. Einsetzen, Pflegen und Instandhalten von Arbeits-
geréten:

a) stationare Einrichtungen,
b) Laborgeréte,

8. Bearbeiten von Werkstoffen und Herstellen von
Schiauch- und Rohrverbindungen,

9. Umgehen mit Arbeitsstoffen,

10. Vereinigen, Trennen und Reinigen von Arbeitsstoffen:
a) physikalische Methoden, “
b) chemische Methoden,

11. Messen physikalischer GroBen und Bestimmen von
Stoffkonstanten:
a) physikalische GroBen,
b) Stoffkonstanten,

12. Anwenden mikrobiologischer Arbeitstechniken,

13. Dokumentieren von Arbeitsablaufen und -ergeb-
nissen,

14. Durchfiihren praparativer Arbeiten,
15. Durchfithren installationstachnischer Arbeiten,

16. Messen, Regeln und ProzeBleittechnik:
a) Erfassen und Registrieren von MeBwerten,

b) Regeln . von Produktionsprozessen; ProzeBleit-

technik,
17. Durchfiihren informationstechnischer Arbeiten,
18. Durchfliihren verfahrenstechnischer Arbeiten:
a) Heizen und Kihlen,
b) Herstellen von Gemischen und Gemengen,
¢) Zerkleinern und Klassieren,
d) Sedimentieren, Filtrieren und Zentrifugieren,
e) Tracknen,
fy Destillieren,
g) Kristallisieren und Umfallen,
h) Extrahieren,
i) Sorbieren,
k) lonenaustausch,
19. Férdern und Lagern von Arbeitsstoffen,

20. Warten von Geréten, Apparaturen und Anlagen,
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21. Durchfuhren produktionstechnischer Arbeiten:
a) Umweltschutz,
b) Herstelien und Aufarbeiten von Produkten,

22. Durchfiihren von MaBnahmen zur Qualitatssicherung.

§5
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 4 sollen nach
der in der Anlage fiir die berufliche Grundbildung und fiir
die berufliche Fachbildung enthaltenen Anleitung zur sach-
lichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbiidung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine von dem
Ausbildungsrahmenplan innerhalb der beruflichen Grund-
bildung und innerhalb der beruflichen Fachbildung abwei-
chende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbil-
dungsinhaltes ist insbesondere zuldssig, soweit betriebs-
praktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplanes fir den Auszubildenden einen Aus-
bildungsplan zu erstellen.

§7
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelmaBig
durchzusehen.

§8

Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwi-
schenprifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage in Abschnitt | fiir das erste Ausbildungsjahr und in
Abschnitt Il unter laufender Nummer 1 und 5 fur das zweite
Ausbildungsjahr aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend den
Rahmenlehrplanen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er
fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hochstens 7 Stunden 3 Arbeitsproben durch-
fuhren. Hierfir kommen insbesondere in Betracht:

1. Vereinigen, Trennen und Reinigen von Arbeitsstoffen,

2. Messen physikalischer GroBen und Bestimmen von
Stoffkonstanten,

3. Durchfiihren praparativer und verfahrenstechnischer
Arbeiten.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
insgesamt hochstens 180 Minuten Aufgaben aus folgen-
den Prifungsgebieten schriftlich 16sen:

1. Umgang mit Arbeitsstoffen unter Berticksichtigung von
Unfallverhiitung, Gesundheitsschutz, Arbeitshygiene
und Umweltschutz; Mikrobiologie,
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Vereinigen, Trennen und Reinigen von Arbeitsstoffen,
Physikalische GréBen und Stoffkonstanten,

> 0D

Praparative und verfahrenstechnische Arbeiten,
5. Berufsbezogene Berechnungen.

Die schriftichen Arbeiten sollen praxisbezogene Fiélle
berlcksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Prifung in programmierter Form durchgefihrt wird.

§9
AbschiuBpriifung

(1) Die AbschluBpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten und Kenntnisse soll
der Prifling 2 Arbeitsproben in insgesamt hochstens
16 Stunden durchfiihren. Hierfir kommen insbesondere in
Betracht:

a) Durchfilhren verfahrenstechnischer ~ Arbeiten  an
betriebsspezifischen Geraten, Apparaturen und An-
lagen, dabei Herstellen oder Aufarbeiten eines Produk-
tes und Anwenden von mindestens 2 Grundoperatio-
nen sowie analytische Kontrolle bestehend aus minde-
stens 2 Einzelbestimmungen nach verschiedenen
Methoden oder Verfahren,

b) Montieren von Rohrleitungen und Rohrleitungsteilen.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in
den Prifungsfachern Technologie, Produktionstechnik,
Technische Mathematik sowie Wirtschafts- und Sozial-
kunde schriftlich geprift werden. Es kommen Fragen und
Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebieten in Be-
tracht:

1. im Prufungsfach Technologie:
a) Arbeitsstoffe und Arbeitsgeréte,
b) physikalische GréBen und Stoffkonstanten,

¢) Produktkontrolle;

2. im Prifungsfach Produktionstechnik:

a) Produktherstellung und -aufarbeitung, ProzeBleit-
technik,

b) Messen, Regeln; informationstechnische Arbeiten,
c) Arbeitshygiene, Unfallverhiitung und Umweltschutz;

3. im Priifungsfach Technische Mathematik:

a) Berechnung der Zusammensetzung von Misch-
phasen,

b) Berechnung von Stoffportionen, -umsatz und -aus-
beute chemischer Reaktionen,

¢) Berechnungen zur Auswertung quantitativer Ana-
lysen,
d) Berechnung chemisch-physikalischer GroBen;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs- und Arbeitswelt.
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Die Fragen und Aufgaben sollen praxisbezogene Fille
beriicksichtigen.

(4) Fur die schriftliche Kenntnispriifung ist von folgenden
zeitlichen Héchstwerten auszugehen:
1. im Prifungsfach Technologie 120 Minuten,
2 90 Minuten,
3. im Prufungsfach Technische Mathematik 90 Minuten,
4

. im Prufungsfach Wirtschafts- und
Sozialkunde

. im Prifungsfach Produktionstechnik

60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Prifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliche Prufung ist auf Antrag des Priiflings
oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine mindliche Prifung zu erganzen,
wenn diese fir das Bestehen der Prifung den Ausschlag
geben kann. Die schriftliche Priifung hat gegentiber der
miindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Innerhalb der Kenntnispriifung hat das Prifungsfach
Technologie gegeniiber jedem der ibrigen Prifungsfacher
das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der Fertig-
keits- und der Kenntnisprifung sowie innerhalb der Kennt-
nispriifung im Prifungsfach Technologie mindestens aus-
reichende Leistungen erbracht sind.
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§ 10
Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsbildungs-
plane und Priifungsanforderungen fiir die Lehrberufe,
Anlernberufe und vergleichbar geregelten Ausbildungs-
berufe, die in dieser Rechtsverordnung geregelt sind, ins-
besondere fiir den Ausbildungsberuf Chemiefacharbeiter/
Chemiefacharbeiterin sind vorbehaltlich des § 11 nicht
mehr anzuwenden.

§ 1
Ubergangsregelung
Auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertrags-

parteien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften die-
ser Verordnung.

§12
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufs-
bildungsgesetzes auch im Land Berlin.

§ 13
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1987 in Kraft.

Bonn, den 4. Dezember 1986

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage
(zu § 5)
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Ausbildungsrahmenplan

fir die Berufsausbildung zum Chemikanten/zur Chemikantin

I. Berufliche Grundbildung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

Berufsbildung
(§ 4 Nr. 1)

a)

b)

c)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
insbesondere AbschluB, Dauer und
Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus
dem Ausbildungsvertrag nennen

Madglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

Aufbau und
Organisation des
Ausbildungsbetriebes
(§ 4Nr. 2

a)

b)

c)

d)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden
Betriebes eridutern

Grundfunktionen des ausbildenden
Betriebes, wie Beschaffung, Fertigung,
Absatz und Verwaltung erkléren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes
und seiner Belegschaft zu Wirtschafts-
organisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise
der betriebsverfassungs- oder personal-
vertretungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§ 4 Nr. 3)

a)

b)

c)

d)

wesentliche Teile des Arbeitsvertrages
nennen

wesentliche Bestimmungen der fur
den ausbildenden Betrieb geltenden
Tarifvertrdge nennen

Aufgaben des betrieblichen Arbeits-
schutzes sowie der zusténdigen Berufs-
genossenschaft und der Gewerbe-
aufsicht erldutern

wesentliche Bestimmungen der fiur den
ausbildenden Betrieb geltenden Arbeits-
schutzgesetze nennen

Unfallverhitung,
Gesundheitsschutz
und Arbeitshygiene
(§ 4 Nr. 4)

a)
b)
¢

d)

Auswahl und Einsatz personlicher Schutz-
ausristungen beschreiben

persdnliche Schutzausriistungen hand-
haben

Sicherheitseinrichtungen am Arbeitsplatz
bedienen und ihre Wirksamkeit erhalten

Einrichtungen zur Brandbek&mpfung hand-
haben

wéhrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kehntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1. | 2 | 3

e)

)
9)

h)

k)

MaBnahmen zur Brandbekampfung
ergreifen

Verhaltensregeln im Brandfall anwenden

Explosionsgefahren beschreiben und tber
MaBnahmen zum Explosionsschutz Aus-
kunft geben

Gefahren beim Umgang mit und durch Ein-
wirkung von Arbeitsstoffen beschreiben

Regeln der Arbeitshygiene beachten und
MaBnahmen der Arbeitshygiene ergreifen

MaBnahmen zur Erste-Hilfe-Leistung ein-
leiten

Umweltschutz
(§ 4 Nr. 5)

a)

b)

c)

d)

uber mégliche Umweltbelastungen und
MaBnahmen zu deren Vermeidung und Ver-
minderung Auskunft geben

berufsbezogene Regelungen des Umwelt-
schutzes nennen

MaBnahmen zur Vermeidung und Vermin-
derung von Umweltbelastungen ergreifen

Abfalle und Reststoffe unter Beachtung
von Abfallbeseitigungsvorschriften
sammeln und lagern

Einsetzen von Energie-
trdgern und rationelle
Energienutzung

(§ 4 Nr. 6)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

die im Ausbildungsbetrieb verwendeten
Energiearten nennen und Mdglichkeiten
rationeller Energieverwendung im beruf-
lichen Einwirkungs- und Beobachtungs-
bereich anfihren

Einsatz und Wirkungsweise der Energie-
tréager und der jeweiligen Geréte
beschreiben

Methoden des Warmetausches unter-
scheiden

mit Energietrdgern heizen, kihlen, tempe-
rieren und die entsprechenden Geréite
bedienen; Energien dkonomisch einsetzen

Gleichungen der mechanischen, thermi-
schen und elektrischen Energie unter
Verwendung der Si-Einheiten und
SI-GrdBen anwenden

Gefahren im Umgang mit Energietragern
beschreiben

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

| L,\I? Ausbil du?gi;ggl'sufsbild es zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
7 | Einsetzen, Pflegen
und Instandhalten von
Arbeitsgeraten
(§4Nr.7)
7.1| stationdre a) die Notwendigkeit von Be- und Ent-
Einrichtungen liftungseinrichtungen beschreiben
(§ 4 Nr. 7 b) Beluftungs-, Entliftungs- und Absperr-
Buchstabe a) A . 2
einrichtungen bedienen und pflegen
c) die Kennzeichnung von Rohrleitungen
nennen
7.2| Laborgerite a) Uber mechanische und thermische Eigen-
(§4Nr. 7 schaften von Laborgerate-Werkstoffen
Buchstabe b) sowie Uber ihr Verhalten gegentber
Chemikalien Auskunft geben
b) Laborgerate aus Glas, Porzellan, Metall,
Holz, Gummi und Kunststoff zum Auf-
bewahren, Lagern, Trennen, Vereinigen 4
und Reinigen von Arbeitsstoffen einsetzen
c) MaBnahmen zum Schutz vor Korrosion
und VerschleiB ergreifen
d) Arbeitsgeréte reinigen
e) Lupe und Mikroskop einsetzen und
pflegen
8 | Bearbeiten von Werk- a) Uber Bearbeitungsverfahren von Werk-
stoffen und Herstellen stoffen Auskunft geben
von Schlauch- und
Rohrverbindungen b) d;ss t\(laer:'t;)alter;1 ;/oirt;esntahl und Thermo-
(§ 4 Nr. 8) p eschre
c) Flachen und Volumina berechnen
d) die Werkstoffe Glas, Gummi, Stahl und
Kunststoff bearbeiten 12
e) Thermoplaste kleben und schweiBen
fy  Schlauch- und Rohrverbindungen Einsatz-
gebieten zuordnen
g) aus den Werkstoffen Glas, Gummi und
Kunststoff Verbindungen herstellen,
abdichten und 18sen
9 | Umgehen mit a) den Aufbau der Stoffe aus Atomen und
Arbeitsstoffen Molekilen beschreiben
(§ 4 Nr. 9) b) den Aufbau des Periodensystems aus
Haupt- und Nebengruppen beschreiben
c) Oxidation und Reduktion unterscheiden
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des ittelnde Fertigkei d Kenntni i Ain &Y%Chnens'ahr
Nr. Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsj
1 [ 2 | 3
1 2 3 4

d) Aggregatzustande, ihre Zustandsénde-
rungen und die dabei stattfindenden Ande-
rungen des Energieinhalts beschreiben

e) Stoffportionen definieren und die Zusam-
mensetzung von Mischphasen berechnen

f)  Reaktionsgleichungen aufstellen

g) Uber Gefahrensymbole und die Bezeich-
nung von Arbeitsstoffen Auskunft geben

h) Arbeitsstoffe kennzeichnen

i)  Arbeitsstoffe rationell einsetzen 8
k) mit Sauren, Hydroxiden und Salzen sowie
deren L6sungen umgehen
) die Umsetzung konzentrierter und ver-
dlnnter Sauren und Laugen mit Metallen
durch Reaktionsgleichungen darstellen
m) mit organischen Ldsemitteln umgehen
n) Aufbau und Einsatz von Reduzierventilen
beschreiben
o) Gase entnehmen und Reduzierventile
handhaben
p) den EinfluB von Druck und Temperatur auf
das Volumen von Gasen beschreiben
q) Gase nachweisen und bestimmen
10 | Vereinigen, Trennen
und Reinigen von
Arbeitsstoffen
(§ 4 Nr. 10)
10.1| physikalische a) physikalische Methoden der Stofftrennung,
Methoden -vereinigung und -reinigung nennen
(§ 4 Nr. 10 . -
Buchstabe a) b) Flussigkeiten und Feststoffe vereinigen
c) Feststoffe zerkleinern und sieben
d) Feststoffe von Flussigkeiten durch Sedi-
mentieren, Dekantieren, Filtrieren und
Eindampfen trennen 7

e) Feststoffe durch Umkristallisieren und
Flassigkeiten durch Destillieren reinigen

f) Feststoffe und organische L6semittel

trocknen
10.2| chemische a) chemische Methoden der Stofftrennung,
Methoden -vereinigung und -reinigung nennen
(B§u2h':‘,:'a:)% b) b) qualitative Einzelnachweise von Kationen

und Anionen durchfiihren sowie Reak-
tionen durch Gleichungen darstellen 5
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Lfd.
Nr.

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 ] 3

c)

d)

gravimetrische und volumetrische
Bestimmungen durchfiihren sowie Reak-
tionen durch Gleichungen darstelien

Massenanteil, Massenkonzentration und
Stoffmengenkonzentration berechnen

11

Messen physikalischer
GréBen und Bestimmen

von Stoffkonstanten
(§ 4 Nr. 11)

physikalische GroBen
(§ 4 Nr. 11
Buchstabe a)

a)

b)
c)

d
e)

9)

h)

MeBgeréate und -einrichtungen beschrei-
ben und Einsatzbereichen zuordnen

Linge, Volumen ung Masse bestimmen

Aufbau und Funktionsweise von Druck-
meBgeréten beschreiben

. den Druck von Luft und Gasen bestimmen

Aufbau, Funktionsweise und Einsatz-
bereiche von TemperaturmeBgeréten
beschreiben

die Temperatur von festen, flissigen und
gasfdrmigen Stoffen messen

elektrische Einheiten nennen und den
Zusammenhang zwischen elektrischen
GréBen beschreiben

Spannung, Widerstand und Stromstérke
messen

den pH-Wert bestimmen

11.2

Stoffkonstanten
(§ 4 Nr. 11
Buchstabe b)

a)

b)

c)

d)
e)

die Bestimmung der Dichte von Fest-
stoffen und Flissigkeiten beschreiben

die Dichte von Feststoffen und Flissig-
keiten bestimmen

Apparaturen zur Bestimmung von
Schmelz- und Siedepunkt beschreiben

Schmelz- und Siedepunkte bestimmen

die Bedeutung von Stoffkonstanten
beschreiben

12

Anwenden mikro-
biologischer Arbeits-
techniken

(§ 4 Nr. 12)

a)

b)
c)

Uber Stoffwechsel, Reizbarkeit, Fort-
pflanzung, Wachstum und Bewegung als
Kennzeichen des Lebens Auskunft geben

den grundlegenden Zellaufbau beschreiben

{iber Bakterien und Pilze und deren
Bedeutung in der Natur zum Stoffabbau, in
der Biotechnik, bei der Herstellung von
Nahrungs- und Arzneimitteln, im Umwelt-
schutz sowie als Krankheitserreger Aus-
kunft geben
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 ] 2 | 3

d)

e)

f)

g)

h)

k)

Keime in der Umwelt anhand von Luft- und
Wasserproben sowie von Fingerabdricken
nachweisen

Anzahl, Form und Farbe von Kolonien auf
Fangplatten bestimmen

zur Anwendung kommende Impftechniken
beim Nachweis von Keimen unterscheiden

Uuber Wachstumsbedingungen von Keimen
Auskunft geben

Sterilisation und Desinfektiocn unter-
scheiden

die Wirkung von Sterilisations- und Des-
infektionsmethoden nachweisen

eine Garung durchfiithren und ein
Garungsprodukt nachweisen

13

Dokumentieren von
Arbeitsablaufen und
-ergebnissen

(§ 4 Nr. 13)

a)

b)

c)

Dokumentationsarten unterscheiden und
den Dokumentationswert beschreiben

Arbeitsablaufe und -ergebnisse proto-
kollieren

Hilfsmittel zur Dokumentation einsetzen

ll. Berufliche Fachbildung

Durchfiihren
préparativer Arbeiten
(§ 4 Nr. 14)

a)

b)

c)

d)

e)

9

h)

tber chemische und physikalische
GesetzméBigkeiten Auskunft geben

anorganische Verbindungen benennen,
formelmaBig darstellen und Verbindungs-
gruppen zuordnen

das Reaktionsverhalten von anorganischen
Arbeitsstoffen beschreiben

ein- und mehrstufige anorganische Pra-
parate herstellen

organische Verbindungen benennen,
formelmé&Big darstellen und Verbindungs-
gruppen zuordnen

ein- und mehrstufige organisché Préparate
herstellen

Reaktionen beschreiben, durch Gilei-
chungen darstellen und berechnen

chemische Reaktionen Reaktionstypen
zuordnen
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zeitliche Richtwerte

i in Wochen
Ihfg AusbilduTn%'!sgg?ufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1] | 3
1 2 3
2 | Durchfihren a) Einsatz von Verbindungsarten, -elementen
installationstechnischer und Dichtungsmaterialien beschreiben
Arbeiten . .
(§ 4 Nr. 15) b) Gewinde schneiden
c) Rohrleitungssysteme montieren und
demontieren o
d) Rohre und Rohrleitungsteile verbinden und
Dichtungsmaterialien handhaben
e) Aufbau, Wirkungsweise, Einsatz und
Einbau von Absperrorganen beschreiben
f) flieBende Medien absperren
3 Messen, Regeln und
ProzeBleittechnik
(§ 4 Nr. 16)
3.1| Erfassen und a) Aufbau, Funktionsweise und Einsatz von
Registrieren von MeBgeraten beschreiben
MeBwerten
(§ 4 Nr. 16 b) Temperatur und Druck messen
Buchstabe a) c) Flussigkeitsstand und DurchfluB messen
d) Punkt- und Linienschreiber handhaben
e) Volumen- und Massenstrom berechnen
3.2| Regeln von a) Prinzip und Ziel des Regelns von
Produktionsprozessen; Produktionsprozessen beschreiben
lei .
I(’é'(;Z(:\lBre;téechmk b) Uber Art, Bedeutung und Kennzeichnung 8
Buchsfabe b) von Reglern Auskunft geben
c) Produktionsprozesse nach Temperatur-,
Druck-, Stand- und DurchfluB-Sollwerten
regeln
d) Stoérungen feststellen und MaBnahmen zu
ihrer Beseitigung einleiten
e) Uber den Einsatz von ProzeBleitsystemen
Auskunft geben
fy den Umgang mit ProzeBleitsystemen
kennenlernen
4 | Durchfihren a) (Ober Grundlagen der informationstechnik
informationstechnischer Auskunft geben
Arbeiten . . .
b) Uber Grundlagen der Digitaltechnik Aus-
(§ 4 Nr. 17)
kunft geben
c) Uber Grundlagen der Datenerfassung,
-verarbeitung und -darstellung Auskunft
geben 8
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

zum Trocknen beschreiben

L,j(r’ Ausbilduz‘ggggrsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1. | 2 | 3
1 2 3 4
d) Uber Anwendungsmdoglichkeiten der
Informatik im Produktionsbereich Auskunft
geben
e) Funktionspldne entwickeln
f)  mit speicherprogrammierbaren Steue-
rungen umgehen
5 | Durchfiihren
) verfahrenstechnischer
Arbeiten
(§ 4 Nr. 18)
'5.1| Heizen und Kahlen a) Bauart, Funktion und Wirkungsweise von
(§4Nr. 18 Wérmetauschern beschreiben
Buchstabe a) b) mit Warme- und Kaéltetragern heizen,
temperieren und klhlen
c) Warmemengen berechnen
5.2| Herstellen von a) Methoden zur Herstellung von Gemischen
Gemischen und und Gemengen beschreiben
%e;nﬁrrlg;a '81 b) Funktionsweise und Einsatz der Geréte
; zum Herstellen von Gemischen und
Buchstabe b) .
Gemengen beschreiben
c) Gemenge und Gemische aus Feststoffen
und Flussigkeiten herstelien
5.3| Zerkleinern und a) Uber Zusammenhinge zwischen Korn-
Klassieren gréBenverteilung und Eigenschaften von
(§ 4 Nr. 18 Feststoffen Auskunft geben
Buchstabe c) b) Funktionsweise und Einsatz der Geréte
zum Zerkleinern und Klassieren
beschreiben
c) Feststoffe zerkleinern und klassieren
5.4| Sedimentieren, a) (uber Bedingungen des Sedimentierens,
Filtrieren und Filtrierens und Zentrifugierens Auskunft
Zentrifugieren geben
gughhgégg d) b) Funktionsweise und Einsatz der Geréte
zum Sedimentieren, Filtrieren und Zentri-
fugieren beschreiben
c) Feststoffe aus Gemengen abtrennen
5.5| Trocknen a) Uber physikalische Zusammenhénge beim
(§ 4 Nr. 18 Trocknen Auskunft geben
Buchstabe e) b) Funktionsweise und Einsatz der Gerdte
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

'Nf? Ausbildur\(egiébd:rsufsbil des zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 | 3
1 2 3 4
c) Feststoffe, Fliissigkeiten und Gase 20
trocknen
d) den Trockengrad von Feststoffen
bestimmen
5.6 | Destillieren a) physikalische Vorgange bei der Rektifi-
(§ 4 Nr. 18 kation beschreiben
Buchstabe f) b) Funktionsweise und Einsatz der Appara-
turen beschreiben
c) Fliussigkeiten bei Normal- und Unterdruck
destillieren
5.7 | Kiristallisieren a) Methoden des Kristallisierens und
und Umfallen Umfallens zur Stoffreinigung beschreiben
(§ 4 Nr. 18 b) Stoffe reinigen
Buchstabe g) 9
5.8 | Extrahieren a) Uber physikalische Vorgénge bei der
(§ 4Nr. 18 Extraktion Auskunft geben
Buchstabe h) b) Extraktionsmethoden beschreiben
c) Stoffe aus Gemischen durch Fest-
Flissig- und Flissig-Flissig-Extraktionen
abtrennen
5.9 | Sorbieren Methoden der Sorption und die Funktions-
(§ 4Nr. 18 weise der eingesetzten Apparaturen
Buchstabe i) beschreiben
5.10| lonenaustausch a) Uber die Wirkungsweise von Kationen- und
(§ 4 Nr. 18 Anionenaustauschern Auskunft geben
Buchstabe k) b) Wasser mit Austauschern enthérten und
entsalzen
6 Férdern und Lagern a) Uber die Funktionsweise von Geraten zum
von Arbeitsstoffen ‘Fordern von Feststoffen, Flissigkeiten und
(§ 4 Nr. 19) Gasen Auskunft geben
b) Flussigkeiten férdern
c) Uber Methoden der Lagerung von Fest- 2 2
stoffen, Flissigkeiten und Gasen Auskunft
geben
d) Feststoffe, Flussigkeiten und Gase lagern
e) uber SicherheitsmaBnahmen beim Fordern
und Lagern Auskunft geben
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

I;\I? Ausbilduﬁeg”sggfufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
7 | Warten von Geraten, a) Uber Methoden zum Schutz vor Korrosion
Apparaturen Auskunft geben
g‘g Qr:lazgotin b) Uber das Verhalten von Werkstoffen bei
) chemischer, thermischer und mecha-
nischer Einwirkung Auskunft geben 2 2
c) uber die Verwendung von Werkstoffen im
chemischen Apparatebau Auskunft geben
d) Geréte, Apparaturen und Anlagen warten
und gegen Korrosion schitzen
8 Durchfuhren
produktionstechnischer
Arbeiten
(§ 4 Nr. 21)
8.1| Umweltschutz a) Methoden zur Reinhaltung der Luft und zur
(§ 4 Nr. 21 Abwasserreinigung beschreiben
Buchstabe a) b) gasférmige Emissionen vermindern 2 2
c) Abwasser mechanisch-chemisch reinigen
8.2 | Herstellen und a) Uber betriebsspezifische Produktions-
Aufarbeiten von prozesse Auskunft geben
Produkten b) Stoffportionen, -umsatz und -ausbeute
(§ 4 Nr. 21 b h
Buchstabe b) erechnen
c) physikalisch-technische und chemisch-
technische Prozesse durchflihren
d) Apparaturen und Anlagen in Betrieb
nehmen und auBer Betrieb setzen
e) Apparaturen und Anlagen bedienen und
warten 8 22
f) Reaktionsprozesse anfahren, fahren und
beenden
g) Stodrungen im Produktionsablauf feststellen
und MaBnahmen zu ihrer Beseitigung ein-
leiten
h) chemisch-technologische Grundlagen von

Produktionsverfahren unter Beriick-
sichtigung der jeweiligen Umweltschutz-
maBnahmen beschreiben
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zeitliche Richtwerte
Lfd Teil d in Wochen
Nr. | Ausbil dunegsbgrsufsbild es zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
9 Durchfithren von a) Bedeutung und Prinzip der Probenahme
MaBnahmen zur und Probenvorbereitung beschreiben
(Q§u2l|lflértszs;):herung b) Proben bei Produktionsprozessen nehmen
) und zur Analyse vorbereiten
c) Uber den Zusammenhang zwischen Stoff- 2 4
konstanten, Kennzahlen und Produkt-
qualitat Auskunft geben
d) Stoffkonstanten und Kennzahlen von
Produkten bestimmen und die Produkt-
qualitat beurteilen
10 Dokumentieren von a) Arbeitsablaufe und -ergebnisse
Arbeitsabliufen dokumentieren
:’§n g ',\?rr g1e ?t:)mssen b) die Aussagekraft von Ergebnissen
) beurteilen 2 2
c) uber den Informationsgehalt von FlieB-
bildern Auskunft geben
d) VerfahrensflieBbilder anfertigen und lesen




