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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Kunststofischlosser

Vom 21. Juli 1976

P

Auf Grund des § 25 Abs. 1 des Berufsbildungs-
gesetzes vom 14. August 1969 (Bundesgesetzbl. I
S. 1112), zuletzt gedandert durch § 63 des Jugend-
arbeitsschutzgesetzes vom 12. April 1976 (Bundes-
geselzbl. I S. 965), wird im Einvernehmen mit dem
Bundesminister fiir Bildung und Wissenschaft ver-
ordnel:

§ 1
Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Kunststoffschlosser wird
staatlich anerkannt.
§ 2
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauer! drei Jahre,

§ 3
Ausbildungsberuisbild
Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:
1. Grundfertigkeiten der Métallbearbeitung,
. Grundfertigkeiten der Holzbearbeitung,
. Grundfertigkeiten der Kunststoffbearbeitung,

N
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Anwenden der erforderlichen Energien bei der
Kunststoffbearbeitung und -verarbeitung,

5. Grundkenntnisse des Aufbaus, der Eigenschaf-
ten und der Anwendung der Kunststoffe,

6. Trennen von Kunststoffhalbzeug durch Schnei-
den und Stanzen,

7. spanendes Bearbeiten von Kunststoffen,

8. Umformen thermoplastischen Halbzeugs,

9. Schweillen thermoplastischen Halbzeugs,
10. Kleben von Kunststoffen,

11. Prifen von Schweif3-, Kleb- und Schraubverbin-
dungen an Kunststoffteilen,

12. Anfertigen von Skizzen,

13. Verarbeiten glasfaserverstirkter GieBharze,

14. Herstellen eines Verbundes aus Thermoplasten
und aus glasfaserverstarkten Duroplasten,

15. Grundkenntnisse der Auskleidungstechnik,

16. Herstellen und Montieren von Rohrleitungen so-
wie AnschlieBen von Behéltern und Apparatu-
ren,

17, Pflegen der Werkzeuge, Maschinen und Einrich-
tungen,

18. Arbeitsschulz, Unfallverhitung und Umwelt-
schutz.

§ 4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kennlnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur

sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsaus-
bildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt wer-
den. Eine vom Ausbildungsrahmenplan abweichende
sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungs-
inhaltes ist insbesondere zuldssig, soweit eine be-
rufsfeldbezogene Grundbildung vorausgegangen ist
oder betriebspraktische Besonderheiten die Abwei-
chung erfordern.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbhildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans fiir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen:

§ 6
Berichisheit

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fihren. Thm ist
Celegenheit zu geben, das Berichtsheft wahrend der
Ausbildungszeit zu fithren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelméBig durchzusehen.

§ 7
Zwischenpriifung

(1) Wéhrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-
schenpriifung durchzufiihren. Sie soll nach einein-
halb Jahren stattfinden. -

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 fiir die ersten eineinhalb Jahre
aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf
den im Berufsschulunterricht entsprechend den Rah-
menlehrpldanen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er
fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prif-
ling in insgesamt hochstens sechs Stunden drei prak-
tische Arbeiten ausfiihren. Hierfiir kommen insbe-
sondere in Betracht:

1. Anfertigen einer Muffenverbindung an Rohren
aus PVC hart {Polyvinylchlorid hart),

2. Anfertigen eines Vierkant-Flansches fiir einen
Abzugskanal aus PE (Polyéthylen) oder PP (Poly-
propylen) im Heizelementschweiflverfahren ein-
schlieBlich Bohren der Flanschlécher,

3. Anfertigen einer Rohrschelle aus Flachstahl.

§8
Priifungsanforderungen in der AbschluBpriifung

(1) Die AbschluBprifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 aufgefiilhrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.
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(2) Zum Nachweis der Ferligkeiten soll der Pruf-
ling in insgesamt hochstens zwolf Stunden eine
praktische Arbeit ausfihren. Hierzu eignet sich be-
sonders das Herstlellen eines Werkstlickes.

Das Werkslick ist im Einzelfertigungsverfahren
nach Zeichnung, wenn moglich unter Benutzung der
ublichen Kunstsloffverarbeilungsmaschinen, im we-
sentlichen von Hand herzustellen. Es ist aus mehre-
ren Teilen, die aus verschiedenen Kunststoffen be-
stehen, wenn moglich durch Verwenden von Rohr-
elementen und in der Regel durch Schweiflen und
Kleben, zusammenzusetzen.

Das Werkstiick mull erkennen lassen, dafl der
Priifling die vorgeschriebenen Male, Toleranzen und
Passungen unter Beriicksichtigung der geforderten
Oberflachenbeschaffenheit einhalten kann und den
Kunststoff werkstoffgerecht verarbeitet hat. Zube-
horteile sind zu kennzeichnen.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priif-
ling in den Prifungsfachern Technologie, Techni-
sches Zeichnen, Technische Mathematik sowie Wirt-
schafts- und Sozialkunde schriftlich geprift werden.
Es kommen Fragen und Aufgaben inshesondere aus
folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Priiffungsfach Technologie:

a) Fertigung mit Werkzeugen, Maschinen und
Einrichtungen,

b) Eigenschaften, Lieferformen, Bearbeitbarkeit
und Verwendbarkeit der wichtigsten Kunst-
stoffe und der notwendigen Hilfsstoffe,

2. im Prifungsfach Technisches Zeichnen:

a) Lesen technischer Zeichnungen,

b) Herstellen einer Ergdnzungszeichnung oder
Herausziehen von Einzelteilen in Form einer
Skizze,

¢) Anfertigen einer Abwicklung,
3. im Prifungsfach Technische Mathematik:

a) fachbezogenes Prozent- und Verhdéltnisrech-
nen sowie Dreisatz,

b) Fldachen- und Kérperberechnungen,

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
a) Wirtschaftskunde,
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b) arbeits- und sozialrechtliche Bestimmungen,

c¢) Bestimmungen fiir den Umweltschutz.

(4) Fur die schriftliche Kenntnispriifung ist von
folgenden zeitlichen Richtwerten auszugehen:
1. im Prifungsfach Technologie eineinhalb Stunden,

2. im Priifungsfach Technisches Zeichnen eineinhalb
Stunden,

3. im Priifungsfach Technische Mathematik einein-
halb Stunden,

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde
eine Stunde.

(5) Soweit die schriftliche Kenntnisprifung pro-
grammiert durchgefiihrt wird, kann von den in Ab-
satz 4 genannten Priifungszeiten abgewichen wer-
den.

(6) Die Fertigkeits- und die Kenntnispriifung haben
fir die Ermittlung des Priifungsergebnisses das glei-

- che Gewicht. In der Kenntnisprufung haben gegen-

iiber dem Prifungsfach Wirtschafts- und Sozial-
kunde die Prifungsfacher Technologie das vier-
fache, Technisches Zeichnen das dreifache und
Technische Mathematik das zweifache Gewicht.

(7) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnispriiffung mindestens
ausreichende Leistungen erbracht sind.

(8) In einer Wiederholungspriifung ist der Priifling
auf Antrag von der Priifung in einzelnen Priifungs-
fachern zu befreien, wenn seine Leistungen in die-
sen Fachern bei einer hochstens zwei Jahre zuriick-
liegenden Priifung ausgereicht haben.

§9
Berlin-Klausel -

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes vom 4. Januar 1952 (Bundesgesetz-
blatt I S. 1) in Verbindung mit § 112 des Berufsbil-
dungsgesetzes auch im Land Berlin.

§ 10
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. September 1976 in
Kraft.

Der Bundesminister fur Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht
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Anlage
(zu § 4)
Ausbildungsrahmenplan
fiir die Berufsausbildung zum Kunststoffschlosser
zu vermitteln
Lid. Teil des zu vermittelnde Kenntnisse im Ausbildungs- G; :32}_
Nr. Ausbildungsberufsbildes und Fertigkeiten halbjahr Monate
1]12)3]4]5]|6
1 2 3 4 5
1 Grundfertigkeiten der a) Messen und Anreifien: >< 6

Metallbearbeitung
(§ 3 Nr. 1)

aa) Kenntnisse der hé&ufigsten
metallischen ‘Werkstoffe
und ihres Verhaltens bei
der Bearbeitung

bb) Kenntnisse der MeBzeuge
und ihrer Handhabung

c¢c) Messen und Anreifien mit
MeBstab,  MeBschieber,
Winkel, Gehrungswinkel,
Stechzirkel, Anreilehre,
ReiBnadel, Ko6rner und
Handhammer anhand von
Werkstattzeichnungen mit
Angaben {iber Oberfla-
chenbeschaffenheit, Mal-
toleranen, Passungen und
Werkstoff

dd) Behandeln und Lagern der
MebBzeuge

ee) Anreifen  unbearbeiteter
und bearbeiteter Flachen

b) Biegen, Richten, Hammern,

Bordeln und Abkanten:

aa) Kenntnisse der spanlosen
Formung der Werkstoffe
im kalten und warmen
Zustand

bb) Kalt- und Warmbiegen

cc) Richten einfacher Teile

¢) Sdgen, Feilen, Bohren und Dre-

hen sowie Gewindeschneiden

von Hand:

aa) Kenntnisse des Verhaltens
der Metalle beim Spanen

bb) Kenntnisse der Sdgen mit
grober, mittlerer und fei-
ner Zahnteilung

cc) Kenntnisse der Feilen nach
Art, Form und unterschied-
lichem Hieb

dd) Kenntnisse der Bohrer

ee) Einspannen der Werk-
sticke

ff) Sdgen von Hand und mit
der Maschine einschlieB-
lich Bohren bei tieferen
Schnitten
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Lid.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten

'zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr
1]2(3]4]5]6

Gesamt-
dauer
Monate

4

5

d)

e)

f)

g)

gg) Feilen ebener und
gekrimmter Flachen

hh) Bohren mit Bohrmaschinen
ii) Schleifen der Bohrwerk-

zeuge

kk) Drehen

11) Gewindeschneiden von
Hand

Loten:

aa) Kenntnisse des Weich- und
Hartl6tens

bb) Loten unbearbeiteter und
bearbeiteter Teile

Schweilien:

aa) Kenntnisse der Grundlagen
des Schweifiens und
Brennschneidens

bb) Kenntnisse der SchweiBzu-
satzwerkstoffe )

cc) Kenntnisse der Brenngase
und der elektrischen -Ener-
gie

dd) SchweilBen einfacher Nahte

Abwickeln; Anfertigen von

Schablonen:

aa) Abwickeln eines herzustel-
lenden Gegenstandes

bb) Ausschneiden von Blech-
und Pappschablonen

Ein- und Ausbauen einfacher
Armaturen:

aa) Kenntnisse der Arten von
Armaturen, insbesondere
von Rohrabsperrorganen

bb) Kenntnisse der Wirkungs-
weise von Hdhnen und
Ventilen

cc) Kenntnisse des einwand-
freien Sitzes von Dichtun-
gen
dd) Ein- und Ausbauen, insbe-
sondere Einpassen einfa-
cher Armaturen unter Ver-
meidung des Verspannens
" der zu verbindenden Teile
beim Anziehen der
Flanschschrauben
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Lid.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1]2]3]4]5]6

Gesamt-
dauer
Monate

4

5

Grundfertigkeiten der
Holzbearbeitung
(§ 3 Nr.2)

a)

b)

Sédgen:

aa) Kenntnisse der Kreis- und
der Bandsagen

bb) Sdagen mit Spannsage,
Fuchsschwanz und Stich-
sdge

Hobeln:

aa) Kenntnisse der Oberfld-
chengiite, insbesondere ih-
rer Beeinflufibarkeit durch
Winkelstellung des Hobel-
eisens

bb) Hobeln mit Schrupp- und
mit Schlichthobel

cc) Einsetzen, Ausrichten und
Herausnehmen des Hobel-
eisens

Stemmen:

aa) Kenntnisse des Einflusses
der Winkelstellung des
Stemmeisens auf Schneid-
wirkung und Oberflachen-
giite

bb) Stemmen unter Beachtung
der Faserrichtung des
Werkstoffes

Raspeln:
aa) Raspeln der Werkstiicke

bb) Schlichten und Glitten ge-
raspelter Flachen

Kleben:

aa) Kenntnisse der Bindekraft
und der Behandlung des
Klebstoffes

bb) Kleben von Holz

Bohren:
aa) Kenntnisse der Holzbohrer
bb) Bohren mit Bohrmaschinen

Putzen und Schleifen von Holz-
teilen mit Glas- oder Sand-
papier von Hand und mit der
Maschine

1t/2

Grundfertigkeiten der
Kunststofthearbeitung
(§ 3 Nr1. 3)

Spanen:

aa) Kenntnisse des Verhaltens
der Kunststoffe beim Spa-
nen

bb) Kenntnisse der Werkzeuge

41/2
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Lid.
Nr.

Ausbildungsberufsbildes

Teil des

zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1]12]3]4]5]|6

Gesamt-
dauer
Monate

4

5

cc) Sdgen, Bohren, Schmirgeln,
Polieren, Schneiden und
Stanzen von Hand und mit
der Maschine sowie Dre-
hen, Feilen und Raspeln

Spanloses Formen:

aa) Kenntnisse des Verhaltens
der Kunststoffe beim span-
losen Formen

bb) spanloses Formen ein-
facher Teile

Flgen:

aa) Kenntnisse der haufigsten
Kunststoffe und ihres Ver-
haltens beim Schweilen

bb) Kenntnisse der Klebstoffe
und der Losungsmittel

cc) Warmgas-Schweifien, Heiz-
elementschweiien und
ReibschweiBlen

dd) Kleben von Kunststoffen

Anwenden der erforder-
lichen Energien bei der
Kunststoffbearbeitung
und -verarbeitung

(§ 3Nr. 4)

f)

Kenntnisse der Temperatur des
Dampfes und des Heilwassers

Kenntnisse der Abhangigkeit
der Dampftemperatur vom
Druck

Kenntnisse der Funktion wvon
Gasbrennern

Kenntnisse der Wirkungsweise
des Regelwiderstandes und des
Regeltrafos

Grundkenntnisse der Warme-
Erzeugung durch elektrischen
Strom

Anwenden von Elektrizitat,
Dampf und Gas zur Erwarmung

von Kunststoffteilen und Werk-

zeugen

Regeln der Temperatur

Grundkenntnisse des Auf-
baus, der Eigenschaften
und der Anwendung der

Kunststoffe

(8 3NI. 5)

b)

q)

d)

Uberblick iiber die Kunststoffe

stofflicher Aufbau und Eintei-
lung der Kunststoffe

Verfahren zur Herstellung von
Halbzeug und Fertigartikeln

Anwendung von Kunststoffen
im Maschinen- und Apparate-
bau
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufshildes

zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1121314156

Gesamt-
dauer
Monate

4

5

e)

die wichtigsten Thermoplaste
und Duroplaste, ihre Be- und
Verarbeitung sowie ihre An-
wendung

EinfluB der mechanischen und
thermischen Eigenschaften der
Kunststoffe auf die Bearbeitung
und auf die Abhédngigkeit der
Formungstemperaturen vom

" Werkstoff

Verhalten des Halbzeugs im
thermoelastischen und thermo-
plastischen Bereich, insbeson-
dere Riickstellung

Trennen von Kunststoff-
halbzeug durch Schneiden
und Stanzen

(§ 3 Nr.6)

Schneiden:

aa) Schneiden von Tafeln und
Folien einschlieBlich
Schneiden von Hand mit
Sattlermesser mnach Scha-
blonen )

bb) Temperieren des Werkstof-
fes

Stanzen

spanendes Bearbeiten von
Kunststoffen
(§ 3Nr. %)

b)

Sdgen:

aa) Einspannen der S&gebéan-
der oder der Sagebldtter

bb) Sagen mit Handsédgen

cc) Sdgen mit mechanischen
Sdgen

dd) Trennen mit handgefithrten
und stationdren Trenn-
scheiben

Feilen und Raspeln

Bohren, Drehen und Frasen:

aa) Kenntnisse des Verhaltnis-
ses zwischen Werkstoffab-
nahme und Oberflichen-
glte

bb) Kenntnisse der optimalen
Schnittwinkel

cc) Kenntnisse der Schnittge-
schwindigkeiten und Vor-
schiitbe fiir die Bearbei-
tung unterschiedlicher
Kunststoffe

dd) Grundfertigkeiten der Be-
arbeitung von Kunststoff-
halbzeug auf der Bohr-,
Dreh- und Fréasmaschine
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Lid.
Nr.

Ausbildungsberufsbildes

Teil des

zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

11234156

Gesamt-
dauer
Monate

3

4

5

d)

)

f)

ee) Spannen der Werkstlicke
und Einstellen der Werk-
zeuge

ff) Schmieren und Kihlen

Schmirgeln:

aa) Kenntnisse der Schmirgel-
scheiben und der Schleif-
bénder

bb) Kenntnisse der Kornung
von Schmirgel-, Glas- und
Sandpapier sowie  von
Schmirgel-, Glas-  und
Sandleinen

¢c) Schmirgeln von Hand und
mit der Maschine unter
Verwendung ortsfester und
handgefihrter Schmirgel-
scheiben

Clatten:

aa) Bearbeiten von Fldchen,
Sédgeschnittkanten und ge-
feilten Kanten mit der Zieh-
klinge

bb) Entfernen des SchweiBwul-
stes mit Schneidwerkzeu-
gen ‘

Polieren von Thermoplasten un-
ter Anwendung rotierender
Schwabbelscheiben mit und
ohne Verwendung von Paste

Umformen thermoplasti-

schen Halbzeugs

(§ 3Nr. 8)

a)

Biegen von Rohren und Tafeln:

aa) Kenntnisse der richtigen
Umformtemperatur

bb) Handhaben des Gasbren-
ners

cc) Erwédrmen von Teilen in
Waérmeschranken und Ba-
dern

dd) Biegen der Tafeln von
Hand und mit maschinellen
Einrichtungen

ee) Biegen von Vollstiben

ff) Biegen von Rohren mit
Sandfiillung und mit
Schlauchstiitze von Hand
einschlieBlich der Verwen-
dung von Schablonen

gg) Kiuhlen des Werkstiickes
mit Luft oder Wasser
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zZu vermitteln G t
Lfd. Teil des zu vermittelnde Kenntnisse im Ausbildungs- gsam ;
Nr. Ausbildungsberufsbildes und Fertigkeiten halbjahr Mgrl‘l‘gtre
112]3[4/5]6
1 2 3 4 5
b) Weiten und Stauchen von Roh-
ren:
aa) Weiten von Rohren und
Zylindern mit Stahl- und
Holzdornen
bb) Uberziehen von Stahlroh-
ren mit Kunststoffrohren
einschlieBlich der Verwen-
dung von Gleitmitteln
cc) Herstellen von Chemie-
muffen
dd) Kalibrieren
¢) Zug- und Druckumformen von
Tafeln aus thermoplastischen
Kunststoffen:
aa) Kenntnisse der Arten und
der Arbeitsweise von Um-
formmaschinen und -vor-
richtungen einschlieBlich
der Werkzeuge
bb) Kenntnisse der Umformbe-
dingungen
cc) Streckziehen mit und ohne
Negativwerkzeug
dd) Tiefziehen durch Stempel
mit und ohne Negativwerk-
zeug
9 SchweiBen thermoplasti- a) Warmgas-Schweifien: X 6
schen Halbzeugs aa) Kenntnisse der Schweibe-
(§ 3Nr.9) dingungen und des Giite-
grades der Schweilverbin-
dung
bb) Vorbereiten der Fiigefla-
chen von Hand und mit der
Maschine
cc) Vorbereiten des Zusatz-
werkstoffes
dd) SchweiBen mit elektrisch-
und gasbeheizten SchweiB-
geraten
ee) Herstellen von Stumpf-,
Kehl- und Ecknédhten
ff) Vorhand-, Senkrecht- und
Uber-Kopf-Schweien
gg) Ausarbeiten der Wurzel-
seite und Herstellen der
Kapplage
b) Heizelementschweifien:

aa) Kenntnisse der Schweifibe-
dingungen und des Giite-
grades der SchweiBverbin-
dung
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) zu vermitteln
Lfd. Teil des zu vermittelnde Kenntnisse im Ausbildungs-
Nr. Ausbildungsberufsbildes und Fertigkeiten halbjahr

1121341516

Gesamt-
dauer
Monate

1 2 3 -4 5

bb) Vorbereiten der Flgefld-
chen von Hand und mit der
Maschine

cc) Handhaben elektrisch- und
gasbeheizter Heizelemente

dd) SchweiBen von Halbzeug
unterschiedlicher Dicke

ee) Kenntnisse des Wadarme-
Impuls-Schweillens

¢) Reibschweifien:
aa) Kenntnisse des Reibschwei-
Bens und seiner Anwen-
dung
bb) ReibschweiBen, insbeson-
dere wunter Verwendung
der Drehmaschine

d) Kenntnisse des  Extruder-,
Hochfrequenz- und Ultraschall-
schweillens

10 Kleben von Kunststoffen a) Kenntnisse der Klebstoffe und X
(§ 3 Nr. 10) ihrer Abbindezeiten

b) Vorbereiten der zu verkleben-
den Fliachen durch mechani-
sches Bearbeiten einschlieBlich
Kalibrieren von Rohren

¢) Reinigen der Klebstellen

d) Aufbringen des Klebstoffes

11 Priifen von SchweiB-, a) Kenntnisse der wichtigsten Ver- X
K‘leb- und Schraubver- fahren zur Prifung von Rohr-
bindungen an Kunstsioff- leitungen und Behdltern

teilen

(§ 3NI. 11) b) Beurteilen von SchweiB- und

Klebverbindungen durch Au-
genschein und mit elektrischen
Prufgerdten

¢) Prifen von SchweiB- und Kleb-
verbindungen an Behdltern,
Rohrleitungen und Apparaten
durch Abdriicken

12 Anfertigen von Skizzen Skizzieren von Apparaturen, Ap- X 6
(§ 3Nr. 12) parateteilen und Rohrleitungen
einschlieBlich Isometrien

13 Vgrarbeiten glasfaserver- a) Kenntnisse der Reaktionszeiten X
starkter GieBharze der wichtigsten Harz-Harter-
(§ 3 Nr.13) Kombinationen
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zu vermitteln G ¢
Lid. Teil des zu vermittelnde Kenntnisse im Ausbildungs- (;esam )
Nr. Ausbildungsberufsbildes und Fertigkeiten halbjahr Mauer
onate
1121314]5]6
1 2 3 4 5
b) Vorbereiten der Werkzeuge
¢} Handlaminieren
d) Entformen
14 Herstellen eines Verbun- a) Vorbereiten der zu verbinden- X
des aus Thermoplasten den Flachen
und aus glasfaserverstark- b} Herstellen der Harzansatze
ten Duroplasten
(§ 3Nr. 14) ¢} Vorbereiten und Zuschneiden
der Verstdarkungsmittel
d} Aufbringen des Laminates von
Hand und mit Wickelvorrich-
tung
e} Herstellen einer Wickelmuffe
durch Handlaminieren
15 Grundkenntnisse der Aus- | a) Antiadhasiv-Auskleidung X
kleidungstechnik . h Auskleid
(§ 3 N1. 15) b) Korrosionsschutz-Auskleidung
16 Herstellen und Montieren a) Kenntnisse der Montage von X 6
von Rohrleitungen sowie Kunststoffrohrleitungen, insbe-
Anschlieflen von Behil- sondere der Lagerung, der Auf-
tern und Apparaturen lagerabstédnde, des Dehnungs-
(§ 3 Nr. 16) ausgleichs und der Verbin-
dungstechnik :
b) Kenntnisse der Funktion von
Armaturen, Pumpen und Venti-
latoren
¢} Herstellen und Montieren von
Behdltern, Apparaturen, Rohr-
leitungen und sonstigen Bau-
teilen aus Kunststoff
d} Herstellen und Verlegen von
Rohrleitungen einschlieBlich
Armaturen
e) AnschlieBen von Behdltern und
Apparaturen
17 Pflegen der Werkzeuge, a) Kenntnisse der Bedeutung des | X|X|X|X|X}X —
Maschinen und Einrich- einwandfreien Zustandes von
tungen Werkzeugen, Maschinen und
(§ 3Nr. 17) Einrichtungen
b) Feststellen und Melden von

Storungen an Werkzeugen, Ma-
schinen und Einrichtungen




