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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Metallbauer/zur Metallbauerin
(Metallbauer-Ausbildungsverordnung — MetallbAusbV) *)

Vom 10. April 1989

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der Fas-
sung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S. 1), der zuletzt durch §25 Nr.1 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGB!. | S. 2525) geéndert
worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
fur Bildung und Wissenschaft verordnet:

§ 1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fir die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf Metallbauer/Metallbauerin  nach der
Handwerksordnung.

§2

Ausbildungsdauer

(1) Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre. Fur das
dritte und vierte Ausbildungsjahr kann zwischen den
Fachrichtungen

1. Konstruktionstechnik,
Metallgestaltung,

Anlagen- und Fordertechnik,
Landtechnik und

. Fahrzeugbau

gewahlt werden.

SIFSNSEN

(2) Auszubildende, denen der Besuch eines nach
landesrechtlichen Vorschriften eingefiihrten schulischen
Berufsgrundbildungsjahres nach einer Rechtsverordnung
geméaB § 27 a Abs. 1 der Handwerksordnung als erstes
Jahr der Berufsausbildung anzurechnen ist, beginnen die
betriebliche Ausbildung im zweiten Ausbildungsjahr.

§3
Berufsfeldbreite Grundbildung und Zielsetzung
der Berufsausbildung

(1) Die Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr vermittelt
eine berufsfeldbreite Grundbildung, wenn die betriebliche
Ausbildung nach dieser Verordnung und die Ausbildung in
der Berufsschule nach den landesrechtlichen Vorschriften
Uber das Berufsgrundbildungsjahr erfolgen.

(2) Die in dieser Rechtsverordnung genannten Fertigkei-
ten und Kenntnisse sollen so vermittelt werden, daB3 der
Auszubildende zur Auslibung einer qualifizierten beruf-
lichen Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs.2 des Berufs-

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25
der Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit abge-
stimmte, von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander in
der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir die
Berufsschule werden demnachst als Beilage zum Bundesanzeiger ver-
offentlicht.

bildungsgesetzes befahigt wird, die insbesondere
selbstandiges Planen, Durchfiihren und Kontrollieren an
seinem Arbeitsplatz einschlieBt. Diese Befahigung ist auch
in den Prifungen nachzuweisen.

§4
Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

5. Planen und Vorbereiten des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten der Arbeitsergebnisse,

6. Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen
Unterlagen,

7. Prifen, Messen, Lehren,

8. Flgen,

9. manuelles Spanen und Umformen,
10. maschinelles Bearbeiten,

11. Instandhalten,

12. manuelles und maschinelles Umformen von Blechen
und Profilen,

13. SchweiBen, thermisches Trennen,

14. Elektrotechnik,

15. Prifen, Behandeln und Schiitzen von Oberflachen,

16. Transportieren von Bauteilen und Baugruppen,

17. Demontieren und Montieren von Bauteilen und Bau-
gruppen.

(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fachrich-
tungen sind mindestens die folgenden Fertigkeiten und
Kenntnisse:

1. in der Fachrichtung Konstruktionstechnik:
a) Einrichten von Arbeitsplatzen an Baustellen,

b) Befestigen von Bauteilen und Bauelementen an
Bauwerken,

c) Herstellen von Bauteilen und Bauelementen far
Metallbau- oder Stahlbaukonstruktionen,

d) Herstellen und Montieren von Unterkonstruktionen
fur Verkleidungen und Fassaden,

e) Montieren und Demontieren von Metallbau- oder
Stahibaukonstruktionen,
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f) Instandhalten von Metallbau- oder Stahlbaukon-
struktionen,

g) Montieren, Prifen und Einstellen von SchlieB- und
Sicherheitseinrichtungen;

. in der Fachrichtung Metallgestaitung:
a) Herstellen von Flachen und Kérpern durch Treiben,

b) Handhaben von Schmiedefeuern und schmied-
baren Werkstoffen,

c) Herstellen von Werksticken und Bauteilen durch
manuelles Schmieden,

d) Herstellen von Werksticken und Bauteilen durch
maschinelles Schmieden,

e) Herstellen und Instandhalten von Werkzeugen und
Hilfswerkzeugen zum Schmieden,

f) Herstellen und Montieren von Bauelementen und
Gebrauchsgegenstanden,

g) Befestigen von Bauteilen und Bauelementen in
Beton, Mauerwerk und Naturstein;

. in der Fachrichtung Anlagen- und Fordertechnik:
a) Elektrotechnik, Elektronik,
b) Hydraulik, Pneumatik,

¢) Herstellen von Bauteilen und Baugruppen fur
Maschinen, Systeme und Anlagen,

d) Einrichten von Arbeitsplatzen an Baustellen,

e) Befestigen von Bauteilen und Baugruppen an Bau-
werken,

fy Montieren und Demontieren von Maschinen, Syste-
men und Anlagen,

g) Eingrenzen und Bestimmen von Fehlern, Stérungen
und deren Ursachen; Instandsetzen von Maschi-
nen, Systemen und Anlagen;

h) Prufen von Funktionen; Inbetriebnehmen und Ein-
stellen von Anlagen, Systemen oder ihren Bau-
gruppen;

. in der Fachrichtung Landtechnik:
a) Elektrotechnik, Elektronik,
b) Hydraulik, Pneumatik,

c) Warten von Fahrzeugen, Maschinen, Geraten und
Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder Kom-
munalwirtschaft,

d) Prifen, Einstellen und AnschlieBen von mechani-
schen, hydraulischen, pneumatischen sowie elekiri-
schen und elektronischen Systemen und Anlagen,

e) Prifen von Abgasen und Einrichtungen zur Emis-
sionsminderung,

f) Eingrenzen und Bestimmen von Fehlern, Stérungen
und deren Ursachen,

d) Instandsetzen von Bauteilen, Baugruppen und
Systemen an Fahrzeugen, Maschinen, Geraten und
Antagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder Kom-
munalwirtschatt,

h) Installieren von Anlagen der Feld-, Hof- oder Innen-
wirtschaft,

i) Prufen von Kleinspannungsbereichen an Fahrzeu-
gen, Maschinen und Geraten,
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k) Ausrusten und Umrlisten mit Zubehor- und Zusatz-
einrichtungen,

) Beurteilen von Schaden an Fahrzeugen, Maschi-
nen, Geraten und Anlagen der Land-, Forst-,
Garten-, Bau- oder Kommunalwirtschaft,

m) Kontrollieren der durchgeflhrten Arbeiten unter Ein-
beziehung angrenzender Bereiche;

5. in der Fachrichtung Fahrzeugbau:
a) Elektrotechnik, Elektronik,

b) Hydraulik, Pneumatik,

c) Prufen und Instandsetzen von Fahrzeugrahmen,
Karosserien und Aufbauten,

d) Warten und Instandsetzen von Systemen und Anla-
gen an Kraftfahrzeugen,

e) Prifen, Einstellen und AnschlieBen von mechani-
schen, hydraulischen, pneumatischen sowie elektri-
schen und elektronischen Systemen und Anlagen,

f) Eingrenzen und Bestimmen von Fehlern, Stérungen
und deren Ursachen,

g) Herstellen und Umbauen von Fahrzeugrahmen und
Aufbauten,

h) Ausristen und Umrlisten mit Zubehor und Zusatz-
einrichtungen,

i} Beurteilen von Schaden an Fahrzeugen,

k) Kontrollieren der durchgefihrten Arbeiten unter Ein-
beziehung angrenzender Bereiche.

§5

Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 4 sollen nach
der in der Anlage fir die berufliche Grundbildung und fir
die berufliche Fachbildung enthaltenen Anleitung zur sach-
lichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom
Ausbildungsrahmenplan innerhalb der beruflichen Grund-
bildung und innerhalb der beruflichen Fachbildung abwei-
chende sachliche und zeitliche Gliederung der Ausbil-
dungsinhalte ist insbesondere zuldssig, soweit betriebs-
praktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Ausbil-
dungsrahmenplans fir den Auszubildenden einen Ausbil-
dungsplan zu erstellen.

§7
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelméBig
durchzusehen.
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§8

Zwischenprifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwi-
schenpriifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage in Abschnitt | sowie in Abschnitt Il unter laufender
Nummer 1, laufender Nummer 2, laufender Nummer 5,
laufender Nummer 7 und laufender Nummer 11 Buch-
staben b und ¢ aufgefihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend den
Rahmenlehrpldnen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er
fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Priifling soll in hichstens sieben Stunden ein
Priifungsstiick anfertigen. Hierfar kommt insbesondere in
Betracht:

Herstellen eines Werkstiickes durch manuelles und
maschinelles Spanen und Umformen sowie durch Flgen,
insbesondere durch SchweiBen, einschlieBlich Planen und
Vorbereiten des Arbeitsablaufes sowie Kontrollieren der
Arbeitsergebnisse.

(4) Der Priifling soll in insgesamt hdchstens 180 Minuten
Aufgaben, die sich auf praxisbezogene Félle beziehen
sollen, aus folgenden Gebieten schriftlich l6sen:

1. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

2. technische Zeichnungen, Skizzen und Arbeitsplane,
MaB- und Formtoleranzen,

3. Eigenschaften und Verwendung von Werk- und Hilfs-
stoffen, Werkstoffnormung,

Werkzeuge und Spannmittel,

. Trennen,

. Fertigungsverfahren der Umformtechnik,

. Loten, SchmelzschweiBen, Kieben, Nieten,
l6sbare Verbindungen,

©® N O s

Prifen von Langen, Winkeln, Formen und Oberfla-
chen,

10. Berechnen von Langen, Winkeln, Flachen, Volumina,
Massen, Kraften und Geschwindigkeiten,

11. Grundlagen der Elektrotechnik.
(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann insbe-

sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche Pru-
fung in programmierter Form durchgefihrt wird.

§9
Gesellenpriifung
(1) Die Gesellenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie

auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prifling soll in der praktischen Prifung:

1. in der Fachrichtung Konstruktionstechnik:

in héchstens zwolf Stunden ein Prufungsstick anferti-
gen und in insgesamt héchstens zwei Stunden zwei
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Arbeitsproben durchfihren. Hierflir kommen insbeson-
dere in Betracht:

a)

b)

als Prifungsstuck:

Herstellen einer Metall- oder Stahlbaukonstruktion,
die im Zusammenwirken ihrer Teile eine Funktion
erfullen muB, durch Anfertigen von Bauteilen aus
Stahl oder Nichteisenmetallen, insbesondere durch
Anzeichnen, Trennen, Umformen, Schweien und
Schrauben, sowie durch Montieren der Bauteile ein-
schlieBlich Planen und Vorbereiten des Arbeits-
ablaufes sowie Kontrollieren und Bewerten der
Arbeitsergebnisse; dabei kénnen Teile des Pri-
fungsstiickes vorab angefertigt werden;

als Arbeitsproben:

aa) Eingrenzen, Bestimmen, Dokumentieren und
Beheben von Fehlern und Stérungen an
SchlieB- und Sicherheitseinrichtungen,

bb) Sichtprifen und Beurteilen von Bauteilen auf
Materialfehler, Oberfiachenschutz und Ober-
flachengute.

Dabei sollen das Prifungsstiick mit 80 vom Hundert
und die Arbeitsproben zusammen mit 20 vom Hundert
gewichtet werden;

. in der Fachrichtung Metallgestaltung:

in hochstens zwdlf Stunden ein Priifungsstiick anferti-
gen und in hichstens zwei Stunden eine Arbeitsprobe

durchfiihren. Hierfir kommen insbesondere in
Betracht:
a) als Prifungsstlck:

b)

Herstellen eines Bauelementes oder Gebrauchs-
gegenstandes nach Entwurf oder Zeichnung durch
Umformen, insbesondere durch Schmieden, sowie
durch Fiigen und Montieren von Einzelteilen, insbe-
sondere durch Hartldten und SchweiBen, unter
Beriicksichtigung der Anforderungen des zu gestal-
tenden Priifungsstiickes einschlieBlich Planen und
Vorbereiten des Arbeitsablaufes sowie Kontrollieren
und Bewerten der Arbeitsergebnisse; dabei kbnnen
Teile. des Prifungsstiickes vorab angefertigt wer-
den;

als Arbeitsprobe:

Herstellen eines Werkstiickes durch manuelles
Schmieden unter Beachtung der Schmiedetechni-
ken und Handhabung des Schmiedefeuers sowie
der Schmiedewerkzeuge.

Dabei soll das Priifungsstiick mit 70 vom Hundert und
die Arbeitsprobe mit 30 vom Hundert gewichtet werden;

. in der Fachrichtung Anlagen- und Fordertechnik:

in insgesamt héchstens zwolf Stunden zwei Prifungs-
stiicke anfertigen und in insgesamt hdchstens zwei
Stunden zwei Arbeitsproben durchfiihren. Hierfir kom-
men insbesondere in Betracht:

a) als Prifungssticke:

aa) Herstellen von Bauteilen, insbesondere durch
Anzeichnen, Trennen und Umformen von Profi-
len und Blechen sowie durch Anpassen und
Montieren von vorgefertigten und genormten
Bauteilen durch Schrauben und Schweien
einschlieBlich Planen und Vorbereiten des
Arbeitsablaufes sowie Kontrollieren und Bewer-
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ten der Arbeitsergebnisse; dabei kdnnen Teile
des Prifungsstlckes vorab angefertigt werden;

bb) AnschlieBen, Prifen, Einstellen und Inbetrieb-
nehmen von mechanischen, hydraulischen
oder pneumatischen Systemen einschlieBlich
ihrer elektrischen und elektronischen Kompo-
nenten;

b) als Arbeitsproben:

aa) Beurteilen von Bauteilen auf VerschleiB, Ober-
flachenbeschaffenheit und Funktion,

bb) Eingrenzen, Bestimmen und Beheben von Feh-
lern und Stérungen in mechanischen, hydrauli-
schen oder pneumatischen Systemen ein-
schlieBlich ihrer elektrischen und elektroni-
schen Komponenten.

Dabei sollen die Prifungsstiicke zusammen mit 70 vom
Hundert und die Arbeitsproben zusammen mit 30 vom
Hundert gewichtet werden;

. in der Fachrichtung Landtechnik:

in insgesamt hochstens elf Stunden finf Prifungs-
stiicke anfertigen und in insgesamt hochstens drei
Stunden zwei Arbeitsproben durchfiihren. Hierfiir kom-
men insbesondere in Betracht:

a) als Prifungsstiicke:

aa) Herstellen von Bauteilen durch manuelles Spa-
nen und Umformen, maschinelles Bearbeiten
sowie Flgen durch l6sbare und uniésbare Ver-
bindungen einschlieBlich Planen und Vorberei-
ten des Arbeitsablaufes sowie Kontrollieren
und Bewerten der Arbeitsergebnisse; dabei
kénnen Teile des Priifungsstiickes vorab ange-
fertigt werden,

bb) Installieren von hydraulischen oder pneumati-
schen Baugruppen und Systemen nach Schalt-
plénen einschlieBlich Prifen der Funktionen,

cc) Verbinden von elektrischen Leitungen und
AnschlieBen von elektrischen und elektroni-
schen Bauteilen und Baugruppen nach Schait-
planen einschlielich Prufen der Funktionen,

dd) Prifen und Einstellen von Systemen an Fahr-
zeugen, Maschinen, Geraten oder Anlagen der
Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder Kommunal-
wirtschaft einschlieBlich Erstellen eines Prif-
protokolls,

ee) Beurteilen von Schaden und VerschieiBzustan-
den an Bauteilen und Baugruppen;

b) als Arbeitsproben:

aa) Instandsetzen von Fahrzeugen, Maschinen,
Geraten oder Anlagen der Land-, Forst-,
Garten-, Bau- oder Kommunalwirtschaft durch
Montieren und Demontieren von Bauteilen und
Baugruppen,

bb) Eingrenzen, Bestimmen und Beheben von Feh-
lern, Stérungen und deren Ursachen durch Pri-
fen und Messen in mindestens zwei der nach-
folgenden Bereiche: Dieselmotor, Kratftiber-
tragung, Bremsanlage, hydraulischer Anlage,
pneumatischer Anlage und elektrischer Anlage.

Dabei sollen die Prifungsstiicke zusammen mit 70 vom
Hundert und die Arbeitsproben zusammen mit 30 vom
Hundert gewichtet werden.

5. in der Fachrichtung Fahrzeugbau:
in insgesamt hochstens zwolf Stunden zwei Prifungs-
stiicke anfertigen und in insgesamt héchstens zwei
Stunden zwei Arbeitsproben durchfiihren. Hierfir kom-
men insbesondere in Betracht:

a) als Prufungsstiicke:

aa) Herstellen von Fahrzeugbauteilen durch manu-
elles und maschinelles Bearbeiten sowie
Fagen durch Schraub- und SchweiBverbindun-
gen einschlieBlich Anfertigen von Skizzen und
Erstellen eines Arbeitsplans;

bb) Festlegen und Durchfilhren von Instandset-
zungsarbeiten einschlieBlich Beurteilen von
Schéaden durch Prifen, Erstellen eines Prif-
protokolls und eines Arbeitsplans;

b) als Arbeitsproben:

aa) Flgen von Bauteilen mit einer der folgenden
Verbindungstechniken:  SchweiBen, Nieten
oder Kleben,

bb) Eingrenzen und Bestimmen von Fehlern, St6-
rungen und deren Ursachen durch Priifen und
Messen in mindestens zwei der nachfolgenden
Bereiche: Bremsanlage, Fahrwerk, hydrauli-
scher Anlage, pneumatischer Anlage und elek-
trischer Anlage.

Dabei sollen die Priifungsstiicke zusammen mit 80 vom
Hundert und die Arbeitsproben zusammen mit 20 vom
Hundert gewichtet werden.

(3) Der Priifling soll in der schriftlichen Priifung in den
Prufungsfachern Technologie, Arbeitsplanung, Techni-
sche Mathematik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
gepruft werden. Es kommen Aufgaben, die sich auf praxis-
bezogene Falle beziehen sollen, insbesondere aus folgen-
den Gebieten in Betracht:

1. in der Fachrichtung Konstruktionstechnik:
a) im Prifungsfach Technologie:

aa) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelie
Energieverwendung,

bb) Eigenschaften und Verwendung von Werk-
und Hilfsstoffen,

cc) Werkzeuge und Spannmittel,
dd) Trenn-, Umform- und Flgetechnik,
ee) Montagetechnik,

ff) feste und bewegliche Metall- und Stahlbau-
konstruktionen,

gg) Konstruktionen fir Verkleidungen und Fassa-
den an Bauwerken,

hh) SchlieB- und Sicherheitseinrichtungen,

i)  Oberflachenbehandlung, Korrosionsschutz,
kk) Instandhaltung,

i)  MeB- und Priftechnik,

mm) Transporttechnik;
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b) im Prifungsfach Arbeitsplanung:

aa) Metall- und Stahlbauzeichnungen, Bauzeich-
nungen, Tabellen und Diagramme, Montage-
und Instandhaltungsplane, Halbzeuge, Nor-
men, :

bb) Schablonen, Abwicklungen, Vorrichtungen,

cc) Materialzuschnitte nach konstruktiven und wirt-
schaftlichen Gesichtspunkten,

dd) technische Sachverhalte, insbesondere unter
Beriicksichtigung von Sicherheitsvorschriften
sowie bauaufsichtlichen Zulassungen und Vor-
schriften;

dabei sind durch Verkniipfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Losungswege darzustellen;

¢) im Prifungsfach Technische Mathematik:

aa) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Kraft,
Drehmoment, Geschwindigkeit, Umdrehungs-
frequenz, Beschleunigung,

bb) Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad,

cc) Zug-, Druck- und Scherfestigkeit,

dd) Wérmeausdehnung und Warmelbertragung,
ee) elektrische GroBen;

d) im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

aligemeine wirtschaftiche und gesellschaftliche
Zusammenhénge der Arbeits- und Berufswelt;

2. in der Fachrichtung Metallgestaltung:

a) im Prifungsfach Technologie:

aa) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung,

bb) Eigenschaften und Verwendung von Werk- und
Hilfsstoffen,

cc) Werkzeuge und Spannmittel,
dd) Trenn-, Umform- und Flgetechnik,
ee) Schmiedetechnik,
ff) Warmebehandlung,
gg) Oberflachenbehandlung, Korrosionsschutz,
hh) Instandhaltung geschmiedeter Teile,
ii) MeB- und Priiftechnik,
kk) Montagetechnik,
ll) Transporttechnik;
b) im Prifungsfach Arbeitsplanung:

aa) technische Zeichnungen, Bauzeichnungen,
Tabellen und Diagramme, Halbzeuge, Normen,

bb) Skizzen von Formen und Kérpern, Stilformen,
cc) Schablonen, Modelle, Abwicklungen,

dd) Darstellung und Dokumentation reparatur-
bedurftiger oder denkmalgeschiitzter Bauteile;

dabei sind durch Verknlpfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Losungswege darzustelien;
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¢) im Prifungsfach Technische Mathematik:

aa) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Kraft,
Drehmoment, Geschwindigkeit, Umdrehungs-
frequenz, Beschleunigung,

bb) Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad,

cc) Zug-, Druck- und Scherfestigkeit,

dd) Warmeausdehnung und Wérmet‘]bertragung,
ee) elektrische GroBen;

d) im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

aligemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche
Zusammenhange der Arbeits- und Berufswelt;

3. in der Fachrichtung Anlagen- und Fordertechnik:

a) im Priffungsfach Technologie:

aa) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung, :

bb) Eigenschaften und Verwendung von Werk-
und Hilfsstoffen,

cc) Werkzeuge und Spannmittel,

dd) Trenn-, Umform- und Fiigetechnik,

ee) Montagetechnik,

ff)  Korrosionsschutz,

gg) Maschinen-, Anlagen- und Fordertechnik,
hh) Steuerungs- und Regelungstechnik,

i)  Elektrotechnik, Eiektronik,

kk) Instandhaltung, Inbetriebnahme,

)  MeB- und Priftechnik,

mm) Transporttechnik;

b

~

im Prifungsfach Arbeitsplanung:

aa) technische Zeichnungen, Tabellen, Dia-
gramme, Leitungs- und Schaltpléne, Montage-
und Instandhaltungspléne, BaustellenmeB-
punkte, Halbzeuge, Normen,

bb) Schablonen, Abwickiungen,

cc) Materialzuschnitte nach konstruktiven und wirt-
schaftlichen Gesichtspunkten,

dd) technische Sachverhalte, insbesondere unter
Beriicksichtigung der Sicherheitsvorschriften
sowie bauaufsichtlicher Zulassungen und Vor-
schriften;

dabei sind durch Verkniipfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Losungswege darzustellen;

¢) im Priifungsfach Technische Mathematik:

aa) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Kraft,
Drehmoment, Geschwindigkeit, Umdrehungs-
frequenz, Beschleunigung,

bb) Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad,

cc) Zug-, Druck- und Scherfestigkeit,

dd) Warmeausdehnung und Wérmedbertragung,
ee) elektrische GroBen;
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d) im Prufungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

aligemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche
Zusammenhange der Arbeits- und Berufswelt;

4. in der Fachrichtung Landtechnik:

a) im Prifungsfach Technologie:

aa) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung,

bb) Werk- und Hilfsstoffe, insbesondere Kraft- und
Schmierstoffe,

cc) Trenn-, Umform- und Flgetechnik,
dd) Antriebsaggregate,

ee) Gemischbildung, Verbrennung und Einrichtun-
gen zur Emissionsminderung,

ff) Kraftubertragung an Fahrzeugen, Maschinen,
Geraten und Anlagen der Land-, Forst-, Gar-
ten-, Bau- oder Kommunalwirtschaft,

gg) Fahrwerk, insbesondere Brems- und Lenk-
systeme, Rader und Reifen,

hh) Korrosions- und Oberflachenschutz,

i) hydraulische, pneumatische, elektrische und
elektronische Bauteile, Baugruppen, Systeme
und Anlagen,

kk) Armaturen und Férdereinrichtungen an Anla-
gen der Feld-, Hof- und Innenwirtschaft,

ll) Steuerungs- und Regelungssysteme;
b) im Prufungsfach Arbeitsplanung:

aa) Funktionen und Funktionszusammenhange von
Systemen an Fahrzeugen, Maschinen, Geraten
und Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau-
oder Kommunalwirtschatt,

bb) technische Daten, Betriebswerte und Vorschrif-
ten,

cc) Vorgehensweise beim Eingrenzen und Bestim-
men von Fehlern, Stérungen und deren Ursa-
chen; Prif- und MeBgerate, Beurteilung von
Prif- und MeBergebnissen,

dd) Instandhaltungsarbeiten an  Fahrzeugen,
Maschinen, Geraten und Anlagen der Land-,
Forst-, Garten-, Bau- oder Kommunalwirtschaft;
technische Skizzen;

dabei sind durch Verknlpfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Losungswege darzustellen;

c) im Prifungsfach Technische Mathematik:
aa) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Kraft,

Druck, Drehmoment, Geschwindigkeit, Fre-
quenz, Beschleunigung, Temperatur,

bb) Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad,

cc) KenngréBen von Fahrzeugen, Maschinen,

Geraten und Anlagen der Land-, Forst-, Gar-
ten-, Bau- oder Kommunalwirtschaft,

dd) elektrische GroBen;

d) im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

aligemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche
Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt;
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5. in der Fachrichtung Fahrzeugbau:

a) im Prifungsfach Technologie:
aa) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung,
bb) Werk- und Hilfsstoffe, Werkstoffverhalten,
cc) Trenn-, Umform- und Figetechnik,

dd) Konstruktions- und Fertigungsprinzipien von
Fahrwerken, Karosserien und Aufbauten,

ee) mechanische, hydraulische und pneumatische
Bremssysteme,

ff) hydraulische, pneumatische, elektrische und
elektronische Bauteile, Baugruppen, Systeme
und Anlagen,

gg) Oberflachentechnik, Korrosionsschutz;
b) im Prifungsfach Arbeitsplanung:

aa) technische Zeichnungen, Fertigungs- und
Arbeitspléane, Tabellen, Diagramme, Schalt-
und Stromlaufplane,

bb) Abwicklungen, Schablonen, Zuschnitte,

cc) Funktionen und Funktionszusammenhénge
fahrzeugtechnischer Systeme anhand von
technischen Unterlagen und Vorschriften,

dd) Prif- und MeBanordnungen, Gerate fir fahr-
zeugtechnische Messungen, Beurteilung von
Prif- und MeBergebnissen,

ee) Herstellungs- und Instandhaltungsarbeiten an
Fahrzeugen;

dabei sind durch Verkniipfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Losungswege darzustellen;

¢) im Prifungsfach Technische Mathematik:

aa) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Kraft,
Druck, Drehmoment, Geschwindigkeit, Fre-
quenz, Beschleunigung, Temperatur,

bb) Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad,
cc) elektrische GroBen;

d) im Prufungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche
Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Fur die schriftliche Prifung ist von folgenden zeit-

lichen Hochstwerten auszugehen:

1.

2. im Prufungsfach Arbeitsplanung
3.
4. im Prifungsfach Wirtschafts- und

120 Minuten,
120 Minuten,
im Prifungsfach Technische Mathematik 60 Minuten,

im Prifungsfach Technologie

Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann insbe-

sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche Pri-
fung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliché Prufung ist auf Antrag des Priflings

oder nach Ermessen des Priifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine mindliche Priifung zu ergénzen,
wenn diese fir das Bestehen der Prifung den Ausschlag
geben kann. Die schriftliche Priufung hat gegeniiber der
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miindlichen das doppelte Gewicht. Schriftliche Prifung im
Sinne der Absétze 7 und 8 ist auch die durch eine mind-
liche Prifung erganzte schriftliche Prifung.

(7) Innerhalb der schriftlichen Prifung hat das Prﬂfungs-
fach Technologie gegeniiber jedem der (ibrigen Prifungs-
facher das doppelte Gewicht.

(8) Die Prufung ist bestanden, wenn jeweils in der prakti-
schen und schriftichen Prifung sowie innerhalb der
schriftlichen Prifung im Priifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

§ 10
Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsausbil-
dungsplane und Prifungsanforderungen fir die Lehrbe-
rufe, Anlernberufe und vergleichbar geregelten Ausbil-
dungsberufe, die in dieser Verordnung geregelt sind, ins-
besondere fir die Ausbildungsberufe Schmied/Schmiedin
und Schlosser/Schlosserin, sind vorbehaltlich des § 11
nicht mehr anzuwenden.

Bonn, den 10. April 1989

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1989, Teil |

§ 11
Ubergangsregelung
(1) Auf Berufsausbildungsverhéitnisse, die bei Inkrafttre-
ten dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertrags-
parteien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften die-
ser Verordnung.

(2) Bis zum 31. Juli 1990 kénnen Berufsausbildungsver-
trage unter Zugrundelegung der bisherigen Vorschriften
abgeschlossen werden.

§ 12
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

§ 13
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1989 in Kraft.

Der Bundesminister fir Wirtschaft
In Vertretung ‘
von Wiirzen
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Anlage
(zu § 5)

fir die Berufsausbildung zum Metallbauer/zur Metallbauerin

I. Berufliche Grundbildung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[3]4

1 ] 2
’ 4

Berufsbildung
(§4 Abs. 1 Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere AbschluB, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

¢) Méglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4 Abs. 1Nr. 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern ’

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erklaren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§4 Abs. 1 Nr.3)

a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

b) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustandigen Berufsgenossenschaft und der
Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

Arbeitssicherheit, Umwelt-
schutz und rationelle
Energieverwendung

(§4 Abs. 1 Nr. 4)

a) berufsbezogene Vorschriften der Trager der
gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unfallverhiitungsvorschriften, Richtlinien und
Merkblatter, nennen

b) berufsbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei
den Arbeitsablaufen anwenden

¢) Verhaltensweisen bei Unfallen und Entstehungs-
bréanden beschreiben und MaBnahmen der Ersten
Hilfe einleiten

d) wesentliche Vorschriften der Feuerverhitung
nennen und Brandschutzeinrichtungen sowie
Brandbekadmpfungsgerate bedienen

e) Gefahren, die von Giften, Dampfen, Gasen, leicht-
entzindbaren Stoffen sowie von elektrischem
Strom ausgehen, beachten

wéahrend der gesamten
Ausbildung zu vermittein
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbifdungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [3]a4

4

f) fur den ausbildenden Betrieb geltende wesent-

liche Vorschriften tiber den Immissions- und

Gewasserschutz sowie Uber die Reinhaltung der

Luft nennen

arbeitsplatzbedingte Umweltbelastungen nennen

und zu ihrer Verringerung beitragen

h) im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten
nennen und Méglichkeiten rationeller Energie-
verwendung im beruflichen Einwirkungsbereich
anfuhren

~

g

Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten
der Arbeitsergebnisse

(§4 Abs. 1Nr.5)

a) Arbeitsschritte unter Beachtung mindlicher und
schriftlicher Vorgaben abstimmen und festlegen
sowie Arbeitsablauf sicherstellen

b) Teilebedarf abschatzen und bereitstellen

c) Halbzeuge und Normteile nach technischen
Unterlagen bereitstelien

d) Informationen fir Fertigung und Instandhaltung
beschaffen

e) Werkstoffeigenschaften von Eisen- und Nichteisen-

metallen sowie Kunst- und Naturstoffen
unterscheiden

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§4 Abs. 1 Nr.6)

a) Teil-, Gruppen- und Explosionszeichnungen lesen
und anwenden

b) technische Unterlagen, insbesondere Reparatur-
und Betriebsanleitungen, Kataloge, Stiicklisten,
Tabellen und Diagramme, lesen und anwenden

c) Skizzen anfertigen
d) Protokolle nach Anweisung erstellen

e) digitale und analoge MeB- und Priifdaten lesen
und zuordnen

f) Normen, insbesondere Toleranznormen, anwenden
g) Datentrédger handhaben

Prufen, Messen, Lehren
(§4 Abs.1Nr.7)

a) Ebenheit von Werkstiicken néch dem Lichtspalt-
verfahren prifen

b) Formgenauigkeit von Werkstiicken prifen

c) Oberfiachen auf VerschleiB und Beschédigung
prufen

d) Winkel mit feststehenden Winkeln priifen und mit
Universalwinkelmessern messen

e) mit festen und verstellbaren Lehren priifen

f) Langen, insbesondere mit Strichmafstab und
MeBschieber, messen

g) Lage von Bauteilen und Baugruppen prifen und
Lageabweichung messen

h) physikalische oder elektrische GroBen nach
Anleitung messen

6%

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Ber{icksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [3]4

3

4

Fugen
(§4 Abs. 1Nr. 8)

a) Bauteile auf Oberfiachenbeschaffenheit der
Fugeflachen und Formtoleranz prifen sowie in
montagegerechter Lage fixieren

b) Bauteile mit Schrauben, Muttern und Sicherungs-
elementen unter Beachtung der Reihenfolge und
des Anzugsdrehmomentes sowie der Werkstoff-
paarung verbinden und sichern

c) Bolzen- und Stiftverbindungen herstellen

d) Bauteile durch Kaltnieten figen

e) Lotwerkzeuge, Lote und FluBmittel auswéhlen

f) Werkstlcke oder Bauteile zum Léten vorbereiten

g) Bleche und Profile aus unterschiedlichen Werk-
stoffen léten

h) Werkstlicke oder Bauteile aus unterschiedlichen
Werkstoffen unter Beachtung der Verarbeitungs-
richtlinien kleben

manuelles Spanen und
Umformen
(§4 Abs. 1Nr.9)

a) Anreien, Kérnen, Kennzeichnen:

aa) Werkstiicke unter Beachtung der Werkstoff-
eigenschaften und -oberflache anreiBen und
kennzeichnen

bb) Bohrungsmittelpunkte sowie Kontroll- und
MeBpunkte kérnen

b) Spanen und Zerteilen von Hand:

aa) Werkzeuge nach Werkstoff, Form und Ober-
flachengiite des Werkstlickes auswéahlen

bb) Flachen und Formen an Werksticken aus
Stahl und Nichteisenmetallen eben, winklig
und parallel auf MaB feilen

cc) Werkstiicke zerteilend meiBein

dd) Bleche, Rohre und Profile aus Eisen- und
Nichteisenmetallen sowie Kunststoffen sdgen

ee) Innen- und AuBengewinde unter Beachtung
der Werkstoffeigenschaften schneiden

ff) Feinbleche mit Hand- oder Handhebelschere
schneiden

¢) Umformen:
aa) Bleche, Rohre und Profile biegen
bb) Bleche und Profile richten
cc) Bleche stauchen, strecken und schweifen

10

maschinelles Bearbeiten
(§4 Abs. 1Nr.10)

a) Maschinenwerte von handgefihrten oder orts-
festen Maschinen bestimmen und einstellen;
Arbeitstemperatur beachten sowie Kiihl- und
Schmiermittel zuordnen und anwenden

b) Werkstlcke oder Bauteile unter Berticksichtigung
der Form und der Werkstoffeigenschaften aus-
richten und spannen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berticksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

2

[3]4

3

c) Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungs-
verfahren und der zu bearbeitenden Werkstoffe
auswahlen

d) Werkzeuge ausrichten und spannen

e) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten oder
ortsfesten Bohrmaschinen bohren und senken

f) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefihrten oder
ortsfesten Maschinen trennen

g) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefihrten
Maschinen schleifen

h) Werkzeuge, insbesondere ReiBnadel, Kérner,
Bohrer und MeiBel, am Schleifbock scharfen

11

Instandhalten
(§4 Abs. 1 Nr.11)

a) Behandeln von Oberfidchen:

Oberflachen metallischer Werkstiicke oder Bau-
teile fir den Korrosionsschutz vorbereiten sowie
Korrosionsschutzmittel auswahlen und auftragen

b) Warten:
aa) Betriebsmittel reinigen und pflegen

bb) Betriebsstoffe, insbesondere Kiihl- und
Schmierstoffe, nach betrieblichen Anweisun-
gen verwenden

cc) Wartungsarbeiten nach Plan durchfiinren und
dokumentieren
c) Inspizieren und Funktion prifen:

aa) lésbare Verbindungen, insbesondere
Schraubverbindungen, auf Sicherheit prifen

bb) Bauteile auf mechanische Beschédigung und
VerschleiB prufen

cc) Bewegungsfunktion von Bauteilen prifen
dd) Daten auf Typenschildern elektrischer
Maschinen oder Geréte béachten

ee) elekirische Verbindungen, insbesondere an
Anschlissen, auf mechanische Bescha-
digung sichtprifen ‘

ff) typische SicherheitsmaBnahmen flr elektri-
sche Maschinen oder Gerate nennen und
beachten

gg) elektrische Leitungen auf Isolationsbeschadi-
gung prifen

hh) Funktion elektrischer Bauteile, Leitungen und
Sicherungen priifen

d) Instandsetzen durch Demontieren und Montieren:

aa) Bauteile und Baugruppen nach Anweisung
und Unterlagen mit und ohne Hilfsmittel aus-
und einbauen

bb) demontierte Bauteile kennzeichnen und
systematisch ablegen

11




Nr. 18 — Tag der Ausgabe: Bonn, den 14. April 1989

757

Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 |3]4

2

3

4

12

manuelies und
maschinelles Umformen
von Blechen und Profilen
(§4 Abs.1Nr. 12)

a) Bleche und Profile manuell sowie mit handge-
fahrten und ortsfesten Maschinen unter Beach-
tung des Werkstoffs, der Werkstlickoberflache,
der Werkstlickform und der AnschluBmaBe
biegeumformen

b) Bleche bérdeln
¢) Bleche durch Falzen fiigen

d) Abwicklungen von Prismen, Zylindern, Kegeln
und Pyramiden konstruieren

e) Werkstlicke aus Blechen nach Abwicklungen
anfertigen

13

SchweiBen,
thermisches Trennen
(§4 Abs. 1Nr.13)

a) Werkstlicke oder Bauteile zum SchweiBen
vorbereiten

b) Betriebsbereitschaft der SchweiBeinrichtungen
herstellen

¢) Schweifraupen auf Stahlbleche durch Schmelz-
schweiBen auftragen

d) I-Néahte an Blechen und Profilen aus Stah! mit
einer Dicke zwischen 1 und 3 mm schwei3en

e) Kehinéhte an Blechen oder Profilen aus Stahl mit
einer Dicke zwischen 1 und 3 mm am Uberlapp-
stoB und EckstoB schweiBen

127)

*) Dabei sollen bereits vermittelte Ausbildungsinhalte unter Beriicksichtigung betriebsbedingter Schwerpunkte sowie des individuellen Lernfortschritts
vertieft werden.
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Il. Berufliche Fachbildung

Lid. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

|

2

[3]4

1 Planen und Vorbereiten a) Arbeitsumfang unter Berlicksichtigung des Zeit-
des Arbeitsablaufes sowie aufwandes und der Notwendigkeit personeller
Kontrollieren und Bewerten Unterstltzung abschatzen

der Arbeitsergebnis -
§4 /r\bsl_ 1 ,tlgr%) sse b) Ubereinstimmung von Planung und Montagesitua-

tion im Hinblick auf die durchzufihrenden Arbeiten
prufen

c) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung funktio-
naler und fertigungstechnischer Gesichtspunkte
festlegen

d) Arbeitsablauf unter Berticksichtigung des Auftra-
ges sowie organisatorischer und informatorischer
Notwendigkeiten festlegen und sicherstellen

e) Werkstoffe unter Berticksichtigung ihrer Eigen-
schaften und der Bearbeitung nach Verwendungs-
zweck auswahlen

f) Arbeitsablauf unter Berlcksichtigung beteiligter
Gewerke festlegen

g) Werkzeuge, Maschinen, Prif- und MeBzeuge
sowie Hilfsmittel nach Verwendungszweck aus-
wahlen und bereitstellen

h) Halbzeug-, Normteil- und Fertigteilbedarf aus
technischen Unterlagen, insbesondere Zeichnun-
gen, ermitteln

i) Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung des Arbeits-
auftrages vorbereiten, MaBnahmen zur Vermei-
dung von Personen- und Sachschéden im Umfeld
des Arbeitsplatzes treffen

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

2 | Lesen, Anwenden und a) Gesamtzeichnungen lesen und anwenden
Erstellen von technischen b
Unterlagen
(§4 Abs. 1Nr.6) c) Abwicklungen von geometrischen Grundkdrpern

erstellen

e

Materiallisten erstellen

~

d

~

Montage- und Instandhaltungspléne sowie
Betriebsanleitungen lesen und anwenden

<
-~

Prifprotokolle anfertigen und auswerten

f) technische Sachverhalte, insbesondere in Form
von Protokollen und Berichten, aufzeichnen

37

3 | Prufen, Messen, Lehren a) Rechtwinkligkeit der Bauteile durch Messen der
(§4 Abs. 1Nr.7) Diagonalen prufen

b) MontagemaBe aufnehmen und tibertragen

~

c) Schablonen herstellen und anwenden

47)

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berticksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [a]4

4

Flgen
(§4 Abs.1Nr. 8)

a

) Vertraglichkeit unterschiedlicher Werkstoffe zum
Fagen hinsichtlich inrer elektrischen Spannungs-
reihe prifen

b) Feinbleche mit Hohl- oder Blindnieten fligen

¢) Klemm- und Steckverbindungen unter Beachtung

der Werkstoffe und der vorgegebenen Anforde-
rungen herstellen

d) Klebstoffe, insbesondere flr die Verbindung unter-

schiedlicher Werkstoffe und unter Ber{icksichti-
gung an die Anforderung der Verbindung, aus-
wéahlen und anwenden

maschinelles Bearbeiten
(§4 Abs.1Nr.10)

a) Bleche und Profile aus Stahl, Nichteisenmetallen

b

~

und Kunststoffen mit handgefiihrten Maschinen
sowie mit ortsfesten Scheren, Sagen und Trenn-
schleifmaschinen trennen

Innen- und AuBengewinde unter Beachtung der
Werkstoffeigenschaften mit Gewindebohrer und
Schneideisen herstellen

manuelles und
maschinelles Umformen
von Blechen und Profilen
(§4 Abs. 1Nr.12)

a

) Formteile aus Stahl und Nichteisenmetallen
durch Biegeumformen manuell und maschinell
herstellen

b) Profile mit und ohne Vorrichtung kalt und warm

C

biegeumformen

Bleche und Profile sowie Bauteile kalt und warm
richten

~

d) vierkant-, flach- und rundschmieden

Schweif3en,
thermisches Trennen
(§4 Abs.1Nr.13)

a) SchweiBeinrichtungen, Zusatz- und Hilfsstoffe flir

das Schwei3en auswéhlen sowie Einstellwerte
festlegen

b) Nahtart unter Beriicksichtigung der Werkstoffe

und der Werkstiicke festlegen, Fugen vorbereiten

c) Bauteile und Baugruppen heften
d) Bleche und Profile aus Stahl durch Schmelz-

schweiBen, insbesondere durch Schutzgas-
schweifBen, in verschiedenen Schwei3positionen
fugen

e) SchweiBnahte, insbesondere auf Bindefehler und

Schlackeneinschlisse, priifen

f) Schweiindhte durch Warme nachbehandein

g

Bleche und Profile thermisch trennen

~

Elektrotechnik
(§4 Abs. 1Nr. 14)

a) VDE-Bestimmungen und Unfallverhttungsvor-

schriften liber das Arbeiten an elektrischen Anla-
gen beachten und anwenden
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [3]¢4

4

b) elektrische Anschllsse feststellen

c) elektrische Verbraucher, insbesondere auf Iso-
lationsbeschadigung, sowie Schalter auf Fehler
prufen

d) elektrische Bauteile, insbesondere Schmelzsiche-
rungen, Sicherungsautomaten, Schutzkontakt-
stecker und -kupplungen und Schutzschalter,
durch Sichtkontrolle prifen

e) zuldssige elektrische Leistung beachten

Priifen, Behandeln und
Schitzen von Oberflachen
(§4 Abs.1Nr.15)

a) Bauteile auf Materialfehler, Oberflachenschutz
und Oberflachengute sichtprifen

b) Korrosionsschutz von Bauteilen prifen

c) Oberflachen fir das Auftragen von Konservie-
rungs- und Korrosionsschutzmitteln vorbereiten

d) Konservierungsstoffe und Korrosionsschutzmittel
unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien auf-
tragen

e) Oberflachen, insbesondere Schweinéhte,
mechanisch oder chemisch oder durch Beschich-
ten behandeln

10

Transportieren
von Bauteilen

und Baugruppen
(§4 Abs.1Nr. 16)

a) Lasten zum Transport anschlagen und sichern

b) Hebezeuge, insbesondere Seil-, Ketten- und Hub-
ziige sowie Winden, handhaben

c) Transport sichern und durchfiihren
d) Transportgut absetzen und sichern

11

Demontieren und
Montieren von Bauteilen
und Baugruppen

(§4 Abs.1Nr.17)

a) Demontieren:

aa) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung
ihrer Gesamt- und Einzelfunktionen nach
Demontageangaben ausbauen, auf Wieder-
verwendbarkeit priiffen und im Hinblick auf
ihre Montage kennzeichnen und ablegen

bb) Baugruppen und Bauteile zerlegen, reinigen
und montagegerecht lagern

b) Vorbereiten der Montage:

aa) Bauteile und Baugruppen nach Montagean-
gaben und Kennzeichnungen den Montage-
vorgangen zuordnen und auf Vollstandigkeit
prifen

bb) Bauteile und Baugruppen fiir den funktions-
gerechten Einbau prifen sowie Fiigeflachen
unter Berticksichtigung der Oberflachenform
und Oberflachenbeschaffenheit anpassen

10
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Ltd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berticksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [3]s4

4

¢) Montieren:

aa) Bauteile und Baugruppen durch Sichtpriten,
Lehren und Messen funktionsgerecht ausrich-
ten sowie unter Beachtung der MaBtoleran-
Zen passen, justieren, verbinden und sichern

bb) wahrend des Montagevorgangs Einzelfunk-
tionen zwischenpriifen

cc) Damm- und Dichtmaterialien auswahlen und
unter Beachtung von Herstellerangaben
anwenden

lil. Berufliche Fachbildung in den Fachrichtungen
A. Fachrichtung Konstruktionstechnik

1 Lesen, Anwenden und a) Bauzeichnungen lesen und anwenden
Erstellen von technischen | ) syiz76n nach Baustellensituation anfertigen 2
Unterlagen
(§4 Abs. 1 Nr.6)
2 | Prifen, Messen, Lehren a) auf Baustellen, insbesondere mit Lot und
(§4 Abs. 1 Nr. 7) Schlauchwasserwaage, prifen 9
b) MontagemaBe an Baustellen authehmen und
ubertragen
3 | Fugen hochfeste Verbindungen, insbesondere Schraub- und
(§4 Abs. 1 Nr.8) Klebeverbindungen, unter Beachtung der techni- 5
schen Vorschriften herstellen
4 | maschinelles Bearbeiten a) Profile und Bauteile einspannen und ausrichten
(§4 Abs.1Nr.10) b) Ausschnitte in Blechen und Profilen aus unter-
schiedlichen Werkstoffen durch Ausbohren,
Séagen und Frasen herstellen 8
¢) Bleche und Profile stanzen und ausklinken
d) Werksticke, insbesondere aus Aluminium und
Edelstahl, schieifen und polieren
5 | Einrichten von Arbeits- a) Baustelle oder Montageort nach Vorschrift
platzen an Baustellen sichern und einrichten 4
(B§ 4hAtbst; 2Nr. 1 b) Hilfskonstruktionen, Arbeits- und Schutzgeriiste
uchstabe a) herstellen, aufbauen, sichern und abbauen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berticksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte

in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [3]¢«

3

Befestigen von Bauteilen
und Bauelementen an
Bauwerken

(§4 Abs.2Nr. 1
Buchstabe b)

a) Eignung des Untergrundes fiir die Befestigung

prifen

b) Wandschlitze, Decken- und Wandd\jrchbri]che

herstellen

c) Bauteile an Bauwerken, insbesondere in Mauer-

werk und Beton, einsetzen und ausrichten sowie
Durchbriiche und Aussparungen schiieBen

d) Bleche, Profile und Bauteile durch Diibein und

Schrauben unter Beachtung der bauaufsichtlichen
Zulassungen und der Langenausdehnung be-
festigen

e) Bauelemente im Erdreich ausrichten und ein-

betonieren

Herstellen von Bauteilen
und Bauelementen fir
Metallbau- oder
Stahlbaukonstruktionen
(§4 Abs.2Nr. 1
Buchstabe c)

a) MeBpunkte und bauseitige Vorgaben ermitteln

und bei Fertigung und Montage bertcksichtigen

b) Befestigpngspunkte an Baukorpern festlegen
c) bewegliche Bauteile und Bauelemente, insbeson-

dere Tir- und Fensterfltigel, aus Profilen unter-
schiedlicher Werkstoffe mit und ohne Vorrichtun-
gen durch SchweiBen, Schrauben oder Kleben
herstellen

d) fest einzubauende Bauteile, insbesondere Rah-

men, Gitter und Gelander, aus Profilen unter-
schiedlicher Werkstoffe mit und ohne Vorrichtun-
gen herstellen

14

e) Verkleidungen aus unterschiedlichen Werkstoffen

f)

unter Beriicksichtigung der Anforderungen an die
Oberflache und unter Beriicksichtigung des zu
schitzenden Baukdrpers herstellen

Sonderprofile fiir den Beschlageinbau herstellen
und einpassen

g) vor- und selbstgefertigte Beschlagteile einpassen

und aufliegend oder verdeckt anbringen

h) Bauteile aus Aluminium zur Vermeidung von Deh-

nungsgerauschen mit Kunststoff belegen

Anschlagsschienen, Befestigungsanker und
-platten herstellen und befestigen

k) Schall- und Warmedammstoffe nach Anleitung

be- und verarbeiten

Vordachkonstruktionen und Kragtrager aus Stahl
oder Nichteisenmetallen durch Schrauben oder
SchweiBen herstellen

m) Uberdachung freistehend, mit Rahmentragern auf

Stiitzen und mit Windverband herstellen

n) Tragerbefestigungen mit AnschluBwinkeln

herstellen

0) Rahmenecke mit Knotenblechen durch Schrauben

oder SchweiBen einschlieBlich erforderlicher Vor-
richtungen oder Schablonen herstellen
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung : . :
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
[ 2 [3]a4
1 2 3 4
p) Fachwerkbinder herstellen
g) Trager- und Konsolanschllisse herstellen
r) Fugen- und GelenkstoB3 herstellen
8 | Herstellen und Montieren | a) feste und bewegliche Unterkonstruktionen her-
von Unterkonstruktionen stellen und montieren
2‘" Vecrjkleldungen und b) Aufhangekonstruktionen unter Beriicksichtigung 8
assaden der baulichen Gegebenheiten und Vorschriften
(§4 Abs.2 Nr. 1 9
’ ) herstellen und montieren
Buchstabe d)
9 | Montieren und Demontie- | a) BauanschluBfugen mit Full-, Dicht- und DA&mm-
ren von Metallbau- oder stoffen dauerelastisch abdichten
Stihlzgukgr’\\‘str:ktlonen b) Metallbau- oder Stahlbaukonstruktionen unter
§ hst SE) r. Beachtung konstruktionsspezifischer und sicher- 8
uchstabe e) heitstechnischer Bedingungen montieren und
demontieren
¢) nichtabnahmepflichtige SchweiBarbeiten auf Bau-
stellen durchfiihren
10 | Instandhalten von Metall- | a) Inspektion und Wartung unter Beriicksichtigung
bau- oder Stahlbau- sicherheitstechnischer Auflagen nach Anweisung
konstruktionen ausfihren
£3§ 4 hAtbsg 2fNr. 1 b) Stoérungen feststellen, Fehler systematisch ein-
uchstabe ) grenzen und die Mdglichkeiten ihrer Beseitigung
beurteilen
¢) Funktionsstérungen und Fehler durch Austau-
schen oder Instandsetzen schadhafter Bauteile 6
unter Beriicksichtigung der Betriebsbedingungen
beseitigen
d) anodisierte oder beschichtete Oberflachen reinigen
und sichtpriifen
e) MaBnahmen im Rahmen der vorbeugenden
Instandhaltung einleiten
11 | Montieren, Priifen und a) mechanische Einrichtungen herstellen und mon-
Einstellen von SchlieB- tieren
t‘;g SAEZe;hi'ItrsiVStemen b) Funktion von Systemen priifen und herstellen
Buchstat;e ) ' ¢) automatische Systeme mit elektrischen und
hydraulischen Antrieben einschlieBlich der Steue- 4
rungen montieren
d) voneinander abhangige Funktionen, insbesondere
an den Schnittstellen mechanischer, hydraulischer
oder elektrischer Baugruppen, priifen und
Betriebsbereitschaft des Systems herstellen
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B. Fachrichtung Metallgestaltung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

2

[s]4

2

3

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§4 Abs. 1 Nr. 6)

a) Bauzeichnungen lesen und anwenden

b) Ubertragen von Entwiirfen und Vorlagen auf
Arbeitsunterlagen

c) Verbindungsméglichkeiten unter Berlcksichtigung
der gestalterischen Einheit des Werkstlckes aus-
wahien

d) Freihandwerkstattzeichnungen anfertigen
e) Modelle anfertigen

f) denkmalgeschitzte Bauteile durch Skizzieren,
Fotografieren und Einzeichnen in Werkplane
dokumentieren

g) Fertigungsweise, Materialquerschnitte sowie
Oberflachenbeschaffenheit denkmalgeschutzter
Bauteile dokumentieren

h) Stilformen einordnen

Fugen
(§4 Abs.1Nr.8)

a) Kopfform und Schaftlangen von Nieten festiegen;
Bauteile durch Kalt- und Warmnieten fligen

b) Bundiangen festlegen; Werkstiicke durch Bunde
verbinden

c) Bauteile durch Hartléten unter Beachtung der
Werkstoffeigenschaften figen

maschinelles Bearbeiten
(§4 Abs.1Nr.10)

a) Ausschnitte in Blechen und Profilen aus unter-
schiedlichen Werkstoffen durch Ausbohren und
Sagen herstellen

b) Bleche und Profile stanzen und ausklinken

c) Werkstiicke aus unterschiedlichen Werkstoffen
schleifen und polieren

Prufen, Behandeln und
Schiitzen von Oberflachen
(§4 Abs.1Nr. 15)

a) Oberflachen farblich gestalten
b) Werksticke farben
c) Werkstiicke verzinnen

Herstellen von Flachen
und Korpern durch Treiben
(§4 Abs.2Nr.2
Buchstabe a)

a) Materialbedarf ermitteln; Treibwerkstoff und
Treibunterlage auswéhlen

b) Werkzeuge zum Treiben, insbesondere Punzen
und Stockel, herstellen

¢) Hohlkorper und Reliefs aus unterschiedlichen
Werkstoffen treiben

d) Werkstiicke weichgliihen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 [s]a

2

4

Handhaben von Schmiede-
feuern und schmiedbaren
Werkstoffen

(§4 Abs.2Nr.2
Buchstabe b)

a) Erwarmen:
aa) Kohle- oder Gasschmiedefeuer handhaben
und warten

bb) Eigenschaften schmiedbarer Werkstoffe, ins-
besondere von Baustahlen, legierten Stéhlen
und Kupferlegierungen, beim Erwarmen und
Schmieden unterscheiden

cc) Werkstlicke glihen, harten und anlassen

b) Prifen:
aa) Ausgangsdimensionen zu schmiedender
Werkstiicke bestimmen
bb) Temperatur durch Gliih- und Anlauffarben
bestimmen

cc) Werkstilicke mit Schablonen, Lehren und
Tastern priifen ‘

dd) Werkstiicke mit werkstattiblichen Verfahren
harteprifen

Herstellen von Werk-
stiicken und Bauteilen
durch manuelles
Schmieden

(§4 Abs.2 Nr.2
Buchstabe c)

Strecken, Breiten und Absetzen:

aa) Werkstiicke nach Zeichnung und Schablone
strecken und breiten

bb) Werkstiicke ohne und mit Hilfswerkzeugen
auf MaB ein- und doppelseitig absetzen

cc) mit Vorschlaghammer zuschlagen

a

~

b) Stauchen:

aa) Werkstlicke, insbesondere Stabe, zur stellen-
weisen Verdickung stauchen

bb) Ecken- und Kugelformen auf MaB stauchen

c) MeiBeln, Spalten, Lochen, Kehlen:

aa) Einzelelemente, insbesondere Schriften und
Beschlage, durch Ein- und AusmeiBeln sowie
Kehlen herstellien

bb) Abspaltungen nach Zeichnung herstellen
cc) gerade und schrage Lochungen in Rund-,
Vierkant- und Flachstaben auf MaB und unter
Einhaltung vorgegebener Abstande herstellen
d) Fugen:
aa) geschmiedete Einzelteile durch Lochungen
figen

bb) Schmiedeteile vorbereiten und feuer-
schweiflen

e

~

Biegen:

aa) Stabe kalt und warm verdrehen

bb) Stabe, inshesondere zu Ornamenten und
Ringen, biegen

cc) Bander durch Einrollen herstellen

dd) Werkstiicke auf MaB krépfen

16
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lid. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung . : :
NI Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
[ 2 [s]a4
1 2 3
8 | Herstellen von Werk- a) Schmiedehammer unter Beachtung der Sicher-
stiicken und Bauteilen heitsvorschriften handhaben
durch.maschmeues b) Einsétze auswahlen, ein- und ausbauen
Schmieden
(§4 Abs.2 Nr.2 c) Werkstiicke ohne und mit Hilfswerkzeugen nach 8
Buchstabe d) Zeichnung oder Schablone auf MaB schmieden
d) Werkstiicke im Gesenk schmieden
e) Maschinen und Werkzeuge warten
9 | Herstellen und Instand- a) Werkzeuge, insbesondere MeiBel, Dorne und
halten von Werkzeugen Zangen, herstellen oder umformen
und Hilfswerkzeugen b) Gesenke und Sonderwerkzeuge herstellen
zum Schmieden
(§4 Abs.2 Nr.2 c) Hilfswerkzeuge, insbesondere Vorrichtungen und 8
Buchstabe e) Lehren, herstellen
d) Werkzeuge und Hilfswerkzeuge fir das manuelle
und maschinelle Schmieden instandhalten
10 | Herstellen und Montieren | a) MeBpunkte und bauliche Vorgaben ermitteln und
von Bauelementen und bei Fertigung und Montage berticksichtigen
Ge:ri%chszzger\?er;standen b) Bauelemente, insbesondere Gitter, Tore und
(B§ het st’) f r Gelander, unter Verwendung geschmiedeter Teile
uchstabe f) herstellen und montieren
) vor- oder selbstgefertigte Beschlagteile anpassen
und montieren 15
d) Gebrauchsgegenstande unter Verwendung
selbstgefertigter Teile gestalten und herstellen
) Huf- oder Klauenbeschlagteile durch Schmieden
herstellen
11 | Befestigen von Bauteilen | a) Eignung des Untergrundes fir die Befestigung
und Bauelementen in priifen
Beton, Mauerwerk und b) Verankerungen vorbereiten
Naturstein
(§4 Abs.2 Nr.2 c) Bauteile, insbesondere durch Diibeln, unter
Buchstabe g) Beachtung der bauaufsichtlichen Zulassungen 6
und der Léngenausdehnung befestigen
d) Bauteile ausrichten und mit Mortelmischungen
oder Blei befestigen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
_in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 34

2

3

.4

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§4 Abs. 1Nr.6)

a) Bauzeichnungen lesen und anwenden
b) Schalt- und Stromlaufpléane lesen und anwenden

c) Daten fiir den sicheren Betrieb der Anlagen
erfassen und bewerten

Prifen, Messen, Lehren
(§4 Abs. 1 Nr.7)

a) auf Baustellen, insbesondere mit Lot und Wasser-
waage, priifen

b) MontagemaBe an Baustellen aufnehmen und
Ubertragen

maschinelles Bearbeiten
(§4 Abs.1Nr.10)

a) Ausschnitte in Blechen und Profilen aus unter-
schiedlichen Werkstoffen durch Ausbohren und
Séagen herstellen

b) Bleche und Profile stanzen und ausklinken
c) Werkstlicke und Bauteile schleifen

Elektrotechnik, Elektronik
(§4 Abs.2Nr.3
Buchstabe a)

a) elektrische GréBen, insbesondere Netzspannun-
gen, prifen

b) elektrische Leitungen nach Schaltplanen verbin-
den sowie elektrische und elektronische Bauteile
anschlieBen

¢) Grundschaltungen aufbauen und prifen

d) Bedarf von Bauteilen und Bauelementen nach
Schaltplanen festlegen und vormontieren

e) fertige Steuerungen nach Schaltplénen prifen

fy Dreh- und Wechselstrommotoren nach Typ unter-
scheiden

g) Drehrichtung von Elektromotoren prifen

h) zulassige mechanische und elektrische Belastung
feststellen

Hydraulik, Pneumatik
(§4 Abs.2Nr.3
Buchstabe b)

a) Schalt- und Funktionsplane hydraulischer und
pneumatischer Systeme lesen und skizzieren

b) Druck in hydraulischen und pneumatischen Syste-
men messen und einstellen

¢) Hydraulik- und Pneumatikschaltungen ein-
schlieBlich der elektrotechnischen Kompo-
nenten nach Angaben, Zeichnungsvorlagen,
Schaltplanen und Vorschriften aufbauen, an-
schlieBen und prifen

d) hydraulische und pneumatische Bauteile und
Baugruppen demontieren und montieren
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

2

[3]4

2

3

4

Herstellen von Bauteilen
und Baugruppen fir
Maschinen, Systeme und
Anlagen

(§4 Abs.2 Nr.3
Buchstabe c¢)

a) Formteile aus Blechen und Profilen, insbeson-
dere fur Abdeckungen, Tragrahmen und -kabinen
herstellen, vormontieren und fur den Einbau vor-
bereiten

b) PreBverbindungen, insbesondere Keil- und Feder-
bindungen, durch Einpressen, Schrumpfen und
Dehnen herstellen

c) Stahlgeriiste, insbesondere fir Hebebiihnen und
Weichen, herstellen

d) Zubehor und Zusatzeinrichtungen unter Beach-
tung der Vorschriften dem Anlagentyp zuordnen

12

Einrichten von Arbeits-
platzen an Baustellen
(§4 Abs.2 Nr.3
Buchstabe d)

a) Baustelle oder Montageort nach Vorschrift sichern

b) Hilfskonstruktionen, Arbeits- und Schutzgeriste
herstellen, aufbauen, sichern und abbauen

Befestigen von Bauteilen
und Baugruppen an
Bauwerken

(§4 Abs.2 Nr.3
Buchstabe €)

a) Eignung des Untergrundes fiir die Befestigung
prufen

b) Wandschlitze, Decken und Wanddurchbriiche
herstellen

c¢) Bauteile in Bauwerken, insbesondere in Mauer-
werk und Beton, mit Mortelmischungen ein-
setzen sowie Durchbriiche und Aussparungen
schlieBen

d)’ Bleche, Profile und Bauteile durch Dubeln und
Schrauben unter Beachtung der bauaufsicht-
lichen Zulassungen und der Langenausdehnung
befestigen

Montieren und Demontie-
ren von Maschinen,
Systemen und Anlagen
(§4 Abs.2 Nr. 3
Buchstabe f)

a) Trage- und Befestigungskonstruktionen, insbe-
sondere Anker, Konsolen und Rahmen, ausrich-
ten und unter Beachtung bauaufsichtlicher Zulas-
sungen am Bauwerk befestigen

b) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen, insbeson-
dere Fihrungen und Rahmen, an Befestigungs-
konstruktionen und am Bauwerk kraftschlissig
montieren

c) mechanische, elektrische, hydraulische und pneu-
matische Antriebsaggregate, insbesondere Motor
und Getriebe, aufstellen und montieren

d) elektrische, hydraulische und pneumatische
Leitungen verlegen und anschlieBen

e) vorgefertigte Stahl- und Blechkonstruktionen,
insbesondere Tranportrahmen und -kabinen,
einschlieBlich Tiiren und Klappen montieren und
justieren

f) Steuer-, Regel-, Kontroll- und Sicherheits-
einrichtungen montieren, einstellen und priifen

g) Anlagen unter Beachtung der Sicherheits-
vorschriften und der Wiederverwendbarkeit
demontieren

10
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung

des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 Ja]s

2

3

4

10

Eingrenzen und
Bestimmen von Fehlern,
Stérungen und deren
Ursachen; Instandsetzen
von Maschinen,
Systemen und Anlagen
(§4 Abs.2 Nr. 3
Buchstabe g)

a)
b)

c)

d)

e)

Inspektion nach Planen durchfihren

Einzel- und Gesamtfunktion im Ruhe- und
Betriebszustand auf Grund von Funktions-
beschreibungen und Prifvorschriften oder
Sinneswahrnehmung priifen und Abweichungen
erfassen

Fehler bei Stérungen und auf Grund von Inspek-
tionsergebnissen durch Sinneswahrnehmung und
systematische MeBkontrollen bestimmen

Fehler und Stérungen unter Beachtung der
mechanischen, hydraulischen, pneumatischen,
elektrischen oder elektronischen Schnittstellen
eingrenzen

Fehler und Stérungen auf mégliche Ursachen
untersuchen, die Méglichkeiten ihrer Beseitigung
beurteilen und die Instandsetzung einleiten

Maschinen, Systeme und Anlagen durch Nach-
arbeiten und Austauschen von Bauteilen und
Baugruppen instandsetzen

MaBnahmen im Rahmen der vorbeugenden
Instandhaltung einleiten

14

11

Priifen von Funktionen;
Inbetriebnehmen und
Einstellen von Anlagen,
Systemen oder ihren
Baugruppen

(§4 Abs.2 Nr.3
Buchstabe h)

a)
b)

¢

d)

e)

f)

9)

h)

Anlage vor Inbetriebnahme durch Sichtkontrolle
prufen

Bauteile auf sichere Verbindung und Dichtigkeit
sichtprifen

Steuer- und Regeleinrichtungen, insbesondere
elektrisch und pneumatisch betatigte Einrich-
tungen, auf Funktion prifen und einstellen

Maschinen, Geréte, Anlagen und Anlagenteile,
insbesondere Antriebsaggregate, Sicherheitsein-
richtungen, Versorgungsanschlisse und Befesti-
gungen, auf Funktion und Betriebssicherheit
prifen und einstellen

Schallddmmung und Schwingungsddmpfung bei
Aggregat- und Installationsbefestigungen durch
Sinneswahrnehmung prifen und erforderlichen-
falls MaBnahmen einleiten

Probebetrieb unter Beachtung technischer Unter-
lagen und nach Anweisung durchfiihren

Betriebsdaten von Steuer-, Regel- und
Sicherheitseinrichtungen im Betriebszustand
prufen, einstellen und dokumentieren

Anlage fur die gesetzlich vorgeschriebene
Abnahme nach den technischen Regeln
vorbereiten

den Betreiber, insbesondere mit Hinweis auf die
Sicherheitseinrichtungen, in die Benutzung der
Anlage einweisen

14
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D. Fachrichtung Landtechnik

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

l

2

[a]4

3

4

Elektrotechnik, Elektronik
(§4 Abs.2 Nr. 4
Buchstabe a)

a) elektrische Leitungen anschluBfertig vorbereiten
und AnschluBteile anbringen

b) Kabelverlauf und Kabelanschliisse den elektri-
schen und elektronischen Komponenten zuordnen

¢) elektrische Leitungen nach Schaltplanen ver-
binden und elektrische und elektronische Bauteile
und Baugruppen anschlieBen

d) Schaltungen mit elektrischen und elektronischen
Bauelementen aufbauen

10

Hydraulik, Pneumatik
(§4 Abs.2 Nr. 4
Buchstabe b)

a) Schalt- und Funktionspléne hydraulischer und
pneumatischer Systeme lesen und skizzieren

b) Druck in hydraulischen und pneumatischen
Systemen messen, priifen und einstellen

¢) Hydraulik- und Pneumatikschaltungen nach
Angaben, Zeichnungsvorlagen und Schaltplénen
aufbauen, anschlieBen und prifen

d) hydraulische und pneumatische Bauteile und
Baugruppen demontieren und montieren

Warten von Fahrzeugen,
Maschinen, Geraten und
Anlagen der Land-, Forst-,
Garten-, Bau- oder
Kommunalwirtschaft

(§4 Abs.2 Nr. 4
Buchstabe c¢)

a) Motor- und Getriebeol, Schmier-, Kihl- und Kalte-
mittel nach Wartungsangaben kontrollieren, nach-
fullen und wechseln

b) Leistungszustand, Saurestand und Sauredichte
von Batterien priifen

¢) Fahrzeugbau-, Maschinen-, Geréte- und Anlagen-
teile nach Wartungsangaben schmieren, élen,
reinigen und konservieren

d) Filter, Siebe und Abscheider kontrollieren,
reinigen und austauschen

e) mechanische Verbindungen, insbesondere deren
Sicherungselemente, kontrollieren

f) elektrische Bauteile sowie Leitungen und deren
Anschllsse kontrollieren

g) Einstellwerte, insbesondere Winkel, Spiel, Druck,
Umdrehungsfrequenz und Anzugsdrehmoment,
nach Wartungsangaben einstellen

h) Bremsfliissigkeit und Hydraulikdle nach War-
tungsangaben kontrollieren, nachfillen und
wechseln

i) Baugruppen auf Dichtheit prifen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [s]s

2

3

Prifen, Einstellen und
AnschlieBen von mechani-
schen, hydraulischen,
pneumatischen sowie
elektrischen und elektro-
nischen Systemen und
Anlagen

(§4 Abs.2 Nr. 4
Buchstabe d)

a) Inspektion, insbesondere unter Beruicksichtigung
betriebs- und sicherheitstechnischer Vorschriften,
vorbereiten

b) Fahrzeugbau-, Maschinen-, Gerate- und Anlagen-
teile auf Verschlei und Beschadigung prifen und
hinsichtlich ihrer Funktionsfahigkeit beurteilen

¢) Funktion von Baugruppen und Systemen im Hin-
blick auf Abgasemission und Gerauschentwick-
lung kontrollieren

d) Einzel- und Gesamtfunktion anhand von Inbetrieb-
nahme- und Inspektionsanleitungen im Ruhe- und
Betriebszustand prifen und Istzustand dokumen-
tieren

e) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren
Funktion sicherstellen '

f) an Geréten fir Pflanzenschutz und Diingung die
Dosierung unter Beachtung von Vorschriften fiir
den Umweltschutz prifen und einstellen

g) mechanische Betatigungsanlagen, insbesondere
Seilziige und Gesténge, priifen und einstellen

h) Lagerspiel, Lagervorspannung, Flankenspiel und
Reibmomente unter Beachtung von Instand-
haltungsvorschriften prufen

i) Kompressionsdruck ermitteln und mit Sollwert
vergleichen

k) Einspritzanlagen an Dieselmotoren priifen und
einstellen

[) Funktion von Steuerelementen, insbesondere
Temperatur-, Druck-, Positions-und Drehzahi-
geber, priifen

m) Steuerzeiten und Ventilspiel priifen und einstellen

n) Dichtheit von hydraulischen und pneumatischen
Baugruppen und Systemen priifen

0) Bremssysteme auf Funktion priifen und einstellen
p) Spur vermessen und einstellen

q) Maschinen, Geréate und Anlagen in Betrieb
nehmen

16

Priifen von Abgasen und
Einrichtungen zur
Emissionsminderung
(§4 Abs.2 Nr. 4
Buchstabe e)

a) Istwert der Abgaszusammensetzung ermitteln und
mit Sollwert vergleichen

b) Abgaszusammensetzung auf Sollwert einstellen
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berucksichtigung : - .
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjant
[ 2 [3]¢
1 2 3
6 Eingrenzen und a) Fehler und Stérungen unter Beachtung von Kun-
Bestimmen von Fehlern, denangaben durch Sinneswahrnehmung sowie
Stoérungen und deren durch Prufen und Messen eingrenzen und
Ursachen bestimmen
(B§ 4hAtbSl:; 2f Nr.4 b) Funktionspléne, insbesondere elektrische,
uchstabe f) hydraulische und pneumatische Schaltplane,
sowie Fehlersuchanleitungen anwenden 8
c) Fehler und Stérungen unter Beachtung der
Schnittstellen mechanischer, hydraulischer, pneu-
matischer sowie elektrischer und elektronischer
Baugruppen eingrenzen
d) Ursachen von Fehlern und Stérungen bestimmen
und protokollieren
7 Instandsetzen von a) Motor instandsetzen
Systemen und Anlagenan | |-, | iftungs- und Heizsysteme instandsetzen
Fahrzeugen, Maschinen
und Geraten der Land-, c) Abgasanlagen instandsetzen
Forst-, Garten-, Bau- oder | d) Vergaser- und Einspritzanlagen instandsetzen 10
Kommunalwirtschaft Ziind .
(§4 Abs.2 Nr.4 e) Zundsysteme instandsetzen
Buchstabe g) f) Beleuchtungs-, Warn- und Signalanlagen, elek-
trisch und elektronisch betatigte Einrichtungen
sowie Kontrolleinrichtungen instandsetzen
g) Kraftibertragungssysteme instandsetzen,
insbesondere Wellen, Kupplungen, Getriebe und
Achsantriebe sowie hydrostatische Antriebe
h) Generator- und Starteranlagen instandsetzen 8
i) Fahrwerk instandsetzen, insbesondere Rad-
aufhingung, Lenk- und Bremssysteme
k) Rader und Reifen montieren
[) Funktion von Schneid- und Schleifwerkzeugen
prifen und instandsetzen
8 Installieren von Anlagen a) Arbeitsplatz auf Montagestellen einrichten

der Feld-, Hof-oder
Innenwirtschaft
(§4 Abs.2 Nr. 4
Buchstabe h)

b) Standort fir das Aufstellen und Befestigen von
Anlagen priifen

c) Trage- und Befestigungskonstruktionen an Bau-
werken anbringen

d) Rohrleitungen unter Beriicksichtigung der zu
fordernden Medien, des Gefélies und des
Dehnungsausgleiches verlegen und befestigen

e) Rohrleitungen und Rohrformstiicke,
insbesondere durch SchweiBen, Loten, Flanschen
und durch Gewindeformstiicke, verbinden und
anschlieBen

f) Armaturen und Fordereinrichtungen in versor-
gungstechnische Anlagen einbauen
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung : . .
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
| 2 [3]a4
1 2 8
g) Anlagen und Systeme aufstellen und anschlieBen
h) Schutzeinrichtungen, Verkleidungen und
Isolierungen anbringen
i) Anlagenteile, insbesondere Armaturen, MeB-,
Steuer-, Regel- und Sicherheitseinrichtungen
sowie Fordereinrichtungen, auf Funktion priifen
und einstellen g
k) Anlagen unter Beachtung technischer Unter-
lagen und technischer Rahmenbedingungen
prifen und in Betrieb nehmen
I) Betriebsdaten bei der Inbetriebnahme ermitteln,
mit vorgegebenen Werten vergleichen und auf
Sollwerte einstellen
9 Priifen von Kleinspannungs- | a) elektrische Leitungen, Verbindungen und
bereichen an Fahr- Anschliisse priifen sowie Spannung, Widerstand
zeugen, Maschinen und und Stromstarke messen
Geréten b) Spannungsverldufe priifen
(§4 Abs.2 Nr. 4 Gleich | Krei heid
Buchstabe i) c) Gleich- und Wechselstromkreise unterscheiden
d) elektrische und elektronische Komponenten,
insbesondere der Motor-, Sicherheits-, Uber-
wachungs- und Steuerelektronik, priifen
10 | Ausristen und Umristen a) Zubehor und Zusatzeinrichtungen unter Beach-
mit Zubehor und Zusatz- tung gesetzlicher Vorschriften nach technischen
einrichtungen Unterlagen dem Fahrzeug- und Maschinentyp
(§4 Abs.2 Nr.4 zuordnen
Buchstabe k) b) Bauteile fiir den Einbau vorbereiten
¢) Zubehdr und Zusatzeinrichtungen einbauen,
anschlieBen und auf Funktion prifen
11 | Beurteilen von Schaden an| a) Schaden an Fahrzeugen, Maschinen, Geraten
Fahrzeugen, Maschinen, und Anlagen auf Grund von Kundenangaben
Geraten und Anlagen der prifen und einordnen
Land-, Forst-, Garten-, Bau- b) Schaden an Fahrzeugen, Maschinen, Geraten
oder Kommunalwirtschaft . ..
(§4 Abs.2 Nr.4 und Anlagen auf Grund von Sicht- und Gerausch-
Buchstab‘e 0 ' kontrollen feststellen und protokollieren
12 | Kontroliieren der a) Instandhaltungs- und Montagearbeiten unter
durchgefiihrten Arbeiten Beriicksichtigung der Verkehrs-und Betriebs- 6
unter Einbeziehung sicherheit von Fahrzeugen, Maschinen, Geraten
angrenzender Bereiche und Anlagen kontrollieren
(§4 Abs.2 Nr.4 b) Schiaden an angrenzenden Bauteilen und Bau-
Buchstabe m) gruppen bei Instandhaltungsarbeiten erkennen
und protokollieren
c) Fahrzeuge, Maschinen, Gerate und Anlagen zur
Kundenlibergabe vorbereiten
d) Kunden (iber Bedienung, Funktion und Instand-
haltung von Fahrzeugen, Maschinen, Geraten und
Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder
Kommunalwirtschaft informieren und beraten
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E. Fachrichtung Fahrzeugbau

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 Ja]a

2

3

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§4 Abs. 1Nr.6)

a) technische Unterlagen firr die Instandhaltung, ins-
besondere Fehlersuchplane sowie Anleitungen
zum Montieren und Demontieren, lesen und
anwenden

b) Ersatzteile in technischen Unterlagen erkennen
und bestimmen und den unterschiedlichen Fahr-
zeugtypen zuordnen

c) Vorschriften des Rechts Uber die Zulassung zum
StraBenverkehr anwenden

Elektrotechnik, Elektronik
(§4 Abs.2Nr.5
Buchstabe a)

a) elektrische Leitungen anschluBfertig vorbereiten
und AnschluBteile anbringen

b) Kabelverlauf und Kabelanschlisse den elektri-
schen und elektronischen Komponenten zuordnen

c) elektrische Leitungen nach Schaltplanen ver-
binden

d) elektrische und elektronische Bauteile und'Bau-
gruppen anschlieBen

e) Grundschaltungen mit elektrischen und elektroni-
schen Bauelementen aufbauen

Hydraulik, Pneumatik
(§4 Abs.2Nr.5
Buchstabe b)

a) Schalt- und Funktionsplane hydraulischer und
pneumatischer Systeme lesen und skizzieren

b) Druck in hydraulischen und pneumatischen Syste-
men messen und einstellen

c) einfache Hydraulik- und Pneumatikschaltungen
nach Angaben, Zeichnungsvorlagen, Schalt-
planen und Vorschriften aufbauen, anschlieBen
und prifen

d) hydraulische und pneumatische Bauteile und Bau-
gruppen demontieren und montieren

Prifen und Instandsetzen
von Fahrzeugrahmen,
Karosserien und
Aufbauten

(§4 Abs.2Nr.5
Buchstabe c)

a) Fahrzeugrahmen:

aa) Lage der Kontroll- und Befestigungspunkte fur
Fahrwerk und Antriebsaggregate an Karosserie
und Rahmen priifen, Abweichungen
beurteilen

bb) Antriebs- und Fahrwerkaggregate aus- und
einbauen

cc) Rahmenteile unter Beachtung von Hersteller-
vorgaben aus dem Fahrzeug heraustrennen

dd) Rahmenteile richten
ee) Rahmenteile andern, einpassen und fixieren

ffy Rahmenteile durch Schweien
heften

gg) Rahmenteile durch Schrauben, Kleben und
SchweiBen montieren
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 |34

3

4

b) Karosserieausstattung:
aa) Innenverkleidung aus- und einbauen
bb) Instrumententréger aus- und einbauen
cc) Undichtigkeiten der Innenrdume beseitigen
dd) Fahrzeugverglasungen aus- und einbauen

Warten und Instand-
setzen von Systemen und
Anlagen an Fahrzeugen
(§4 Abs.2 Nr.5
Buchstabe d)

a) Fahrwerk instandsetzen

b) Verbindungen, insbesondere deren Sicherungs-
elemente, kontrollieren

c) Fahrzeugbauteile nach Wartungsangaben
schmieren, dlen, reinigen und konservieren

d) Bremsflussigkeit und Hydraulikole nach War-
tungsangaben kontrollieren, nachfillen und
wechseln

e) mechanische und pneumatische Federungs-
systeme instandsetzen

f) Rader montieren

g) Druckluftbremssysteme und hydraulisch-pneuma-
tische Bremssysteme instandsetzen

h) Baugruppen druckiuftgesteuerter Bremssysteme
instandsetzen

i) Zusatzeinrichtungen an Nutzfahrzeugen, insbe-
sondere Klimasysteme, Hub- und Ladeeinrichtun-
gen, warten und instandsetzen

k) mechanisch und elektrisch betatigte Ausstattungs-
teile und Einrichtungen instandsetzen

[) mechanische und fremdkraftunterstitzte Lenk-
systeme instandsetzen

m) Luftungs- und Heizsysteme instandsetzen

o) Beleuchtungs-, Warn- und Signalanlagen sowie
Kontrolleinrichtungen priifen und instandsetzen

14

Prifen, Einstellen und
AnschlieBen von mecha-
nischen, hydraulischen,
pneumatischen sowie
elektrischen und elektro-
nischen Systemen und
Anlagen

(§4 Abs.2 Nr.5
Buchstabe €)

a) Funktion von mechanischen Bauteilen und Bau-
gruppen priifen und einstellen

b) Dichtheit von hydraulischen und pneumatischen
Baugruppen und Systemen priifen

c) Kihimittel auf Zusammensetzung und Fremd-
stoffe prifen

d) elektrische Leitungen, Verbindungen und
Anschlisse prifen sowie Spannung, Widerstand
und Stromstarke messen

e) elektrische und elektronische Bauteile und Bau-
gruppen anschlieBen sowie auf Funktion prifen

f) Fahrwerkgeometrie vermessen und einstellen

g) mechanische, hydraulische und pneumatische
Bauteile und Baugruppen anschlieBen, Systeme
einstellen und auf Funktion prifen
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

l

2

[a]

3

h) Bremsanlagen mit MeBgeraten und auf dem
Prifstand prifen und einstellen

i) Druckluftversorgungssystem, insbesondere fiir
Bremsanlagen, auf Einzel- und Gesamtfunktion
prufen

k) Fahrzeugbauteile auf VerschleiB, Baugruppen auf
Dichtheit prifen

) Driicke in hydraulischen und pneumatischen
Systemen priifen und einstellen

m) Fahrzeugkonstruktionen auf Beschadigung
priifen, Ursachen feststellen

n) SchweiBnahte auf Bruch und RiB prifen,
Ursachen feststellen

10

Eingrenzen und Bestim-
men von Fehlern, Stérun-
gen und deren Ursachen
(§4 Abs.2 Nr.5
Buchstabe f)

a) Fehler und Stérungen unter Beachtung von
Kundenangaben durch Sinneswahrnehmung
sowie durch Priifen und Messen eingrenzen und
bestimmen

b) Funktionsplane, insbesondere elektrische,
hydraulische und pneumatische Schaltplane,
sowie Fehlersuchanleitungen anwenden

c) Fehler und Stérungen unter Beachtung der
Schnittstellen mechanischer, hydraulischer, pneu-
matischer sowie elektrischer und elektronischer
Baugruppen eingrenzen

d) Ursachen von Fehlern und Stérungen bestimmen
und protokollieren

Herstellen und Umbauen
von Fahrzeugrahmen und
Aufbauten

(§4 Abs.2 Nr.5
Buchstabe g)

Bauteile aus Blechen und Profilen nach Zeichnun-
gen und selbstersteliten Skizzen, insbesondere tir
Fahrzeugrahmen, Drehgestelle, Zugeinrichtungen
und Bordwénde, herstellen

a

~

b) Flachen und Formen an Karosserieteilen aus Stahl,
Nichteisenmetallen und Kunststoffen mit hand-
gefiihrten Maschinen durch Schleifen bearbeiten

) Werkstiicke aus Holz mit handgefihrten Maschinen
bearbeiten

d) Holzverbindungen herstellen

e) feste und bewegliche Bauteile sowie Baugruppen
zu Fahrzeugkonstruktionen montieren

f) Fahrzeugrahmen und Aufbauten fir spezielle Ver-
wendungszwecke umbauen

g) Rohbaukarosserien und Aufbauten komplettieren

h) MaBnahmen zur Warme- und Schalldammung
auswahlen und anwenden

i) MaBnahmen zur Vermeidung von Schwingungen
auswahlen und anwenden

k) elektrische Leitungen verlegen, Verbindungen und
Anschliisse herstelien

14
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung . . .
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjanr
[ 2 [3]4
1 2 3 4
9 | Ausristen und Umristen a) Zubehor und Zusatzeinrichtungen unter Beach-
mit Zubehor und Zusatz- tung gesetzlicher Vorschriften nach technischen
einrichtungen Unterlagen dem Fahrzeugtyp zuordnen
(§4 Abs.2 Nr.5 b) Zubehdr und Zusatzeinrichtungen fiir den Einbau
Buchstabe h) vorbereiten
¢) Zubehér und Zusatzeinrichtungen einbauen, 4
anschlieBen und auf Funktion prifen
d) Fahrzeuge fiir spezielle Verwendungs- und Trans-
portzwecke, insbesondere mit Hub- und Ladeein-
richtungen sowie klimatechnischen Systemen,
aus- und umristen
10 | Beurteilen von Schaden a) Schaden an Fahrzeugen auf Grund von Kunden-
an Fahrzeugen angaben priifen und einordnen
(B§ 4h ’?bs 2 Nr. 5 b) Schaden an Fahrzeugen auf Grund von Sicht- und
uchstabe i) Gerauschkontrollen feststellen und protokollieren
11 | Kontrollieren der durchge- | a) Instandhaltungs- und Montagearbeiten unter 4
flhrten Arbeiten unter Ein- Beriicksichtigung der Verkehrs und Betriebs-
beziehung angrenzender sicherheit des Fahrzeuges kontrollieren
Bezeu;ge ONr 5 b) Schaden an angrenzenden Bauteilen und Bau-
§3§ hst Sb K r. gruppen bei Instandhaltungsarbeiten erkennen
uchstabe k) und protokollieren
¢) Fahrzeuge zur Kundenibergabe vorbereiten




